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1. INFORMACION GENERAL.

ATENCION: Lea y comprenda perfectamente las presentes instrucciones antes de empezar a manejar la
maquina

SIMA S.A. agradece la confianza depositada en nuestros fabricados al adquirir una CIZALLA ELECTRICA
modelo CEL.

Este manual le proporciona las instrucciones necesarias para su puesta en marcha, utilizacién, mantenimiento
y, en su caso, reparacion. Se sefalan también los aspectos que pueden afectar a la seguridad y salud de los usuarios
durante la realizacién de cualquiera de dichos procesos. Si se siguen las citadas instrucciones y se opera como se
indica, se obtendra un servicio seguro y un mantenimiento sencillo.

Por ello, la lectura de este manual es obligatoria para cualquier persona que vaya a ser responsable del uso,
mantenimiento o reparacién de la citada maquina.

Se recomienda tener siempre este manual en un lugar facilmente accesible donde se esté
utilizando la maquina.

2. DESCRIPCION GENERAL.

Las CIZALLAS ELECTRICAS SIMA S.A., modelo CEL, estan disefiadas y fabricadas para cortar a pie de obra
barras corrugadas y lisas de construccién, mediante cuchillas intercambiables montadas en las mandibulas.

Cualquier otro uso que se le pueda dar a esta maquina se considera inadecuado y puede resultar
peligroso, por lo que queda expresamente prohibido.

. Las CIZALLAS ELECTRICAS SIMA S.A., modelo CEL, estan disefiadas y fabricadas para cortar a pie de obra
barras corrugadas y lisas de construccién, mediante cuchillas intercambiables montadas en las mandibulas.

. El avance del material a cortar se realiza manualmente pasando la barra por la abertura existente entre la las
cuchillas.

e Los modelos CEL disponen de un anillo para su elevacion.

e Para el traslado de distancias pequefas o reorientaciéon de la maquina esta dispone de un manillar y ruedas
para facilitar sus transporte.

e Los mecanismos internos sujetos a esfuerzo y desgaste, estan tratados térmicamente, lo que garantiza mayor
duracién y rendimiento de trabajo.

e Cuerpo monobloc de fundicién nodular.

e Accionamiento del corte mediante palanca y pedal.

e Cuchillas intercambiables rectangulares con 4 caras de corte.

. Mecanismos internos bafiados en aceite.

e Laestructura de la maquina esté pintada al horno con pintura epoxy — poliéster lo que le confiere una alta
resistencia a la superficie y mantiene la estructura protegida de la corrosion.

e La equitacion eléctrica cumple la normativa de seguridad comunitaria.
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2.1 TRANSPORTE
Para un transporte seguro de la maquina, siga las siguientes instrucciones:

Cuando sea necesario transportar la maquina o trasladarla a grandes distancias y se realice mediante
vehiculos, gruas u otros medios de elevacion, estos deben garantizar su seguridad.

Al elevar la maquina con gruas o polipastos deberan utilizarse eslingas, cadenas o cables normalizados, estos
se escogeran prestando especial atencién a la carga de trabajo limite requerido, teniendo en cuenta la forma de uso y
la naturaleza de la carga a elevar, la eleccién sera correcta si se siguen las pautas de uso especificadas.

ATENCION: Aléjese de las cargas elevadas y tenga especial cuidado con posibles desplazamientos de la
carga durante el transporte evitando que exista peligro alguno, ya sea en tareas de elevacion o de amarre. Para ello es
fundamental la correcta eleccion del cable, cadena, eslinga etc. a utilizar y siendo especialmente cuidadosos en las
operaciones mas delicadas (elevacién, enganche, amarre o descarga).

Las maquinas Cizallas Eléctricas, disponen de una anillo B, Fig.2 para su elevacion y transporte. Los modelos
CEL ademas de este anillo, también disponen de un manillar de transporte A, Fig.2 para su traslado de
distancias pequefas o reorientacién de la maquina.

IMPORTANTE: Durante el transporte de la maquina esta nunca debe ponerse invertida ni tampoco
apoyarla sobre ninguno de los lados, solo deberé estar apoyada sobre sus ruedas y su pata delantera
como se indica en la Fig. 2.
2.2 PICTOGRAMAS.
Los pictogramas incluidos en la maquina tienen el siguiente significado:
LEER MANUAL ES OBLII GATORIO EL USO DE

DE INSTRUCCIONES CASCO, GAFAS Y PROTECCION ACUSTICA

ES OBLIGATORIO EL ES OBLIGATORI O EL USO DE CALZADO

USO DE GUANTES DE SEGURIDAD

3. INSTRUCCIONES DE MONTAGJE.

La maquina se sirve completamente montada, lista para cortar desde el momento de su compra.

3.1 MONTAJE DE LAS CUCHILLAS.

Si alguna de las cuchillas de la maquina se ve deteriorada por el uso debera seguir el siguiente procedimiento
para reemplazar sus cuchillas:

1 CAMBIO DE LA CUCHILLA FIJA. Aseglrese que la maquina este desconectada de la red. Levante el
resguardo moévil de las cuchillas A, Fig.3 sacandolo de su enclavamiento. Retire el protector B, Fig.3
que hay atornillado en la parte izquierda para poder acceder a los tonillos de la cuchilla, a continuacién
retire los tornillos C, Fig.3 y gire la cuchilla D, Fig.3 para un nuevo filo de corte 6 sustituyala por otra
nueva en caso necesario. Volver a operar de forma inversa para restablecer el funcionamiento.

2 CAMBIO DE LA CUCHILLA MOVIL. Para realizar el cambio de esta cuchilla es necesario que la biela E,
Fig.3 este desplazada fuera de su alojamiento. Opere de la siguiente forma, con la maquina puesta en
marcha pulse el botén de parada de la maquina; cuando la maquina este agotando las ultimas vueltas
del volante de inercia pisar el pedal para hacer avanzar la biela consiguiendo que quede fuera de su
alojamiento para poder acceder a los tornillos que fijan la cuchilla F, Fig.3. Inmediatamente después
desconecte la maquina de la red para evitar accidentes. Si no ha logrado que la biela se situé fuera de
su alojamiento, con cuidado haga girar manualmente la rueda de inercia por la parte inferior del
resguardo que cubre el motor hasta que la biela salga de su alojamiento. A continuacién retire los
tornillos de la cuchilla para un nuevo filo é sustitdyala por una nueva en caso necesario. Volver a operar
de forma inversa para restablecer el funcionamiento.

3 Los tornillos deben ser apretados con llave dinamométrica con el siguiente par de apriete:

CEL-36 P--0000---- 25,07Nm.
CEL-42 P/ 52 P------ 84,24Nm.
CEL-55 P-----cncanas 135,13Nm.
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3.2 CAMBIO O TENSADO DE LAS CORREAS.

Las maquinas salen de fabrica con las correas de transmisién perfectamente tensadas, es posible que después
de ser instalada la maquina y tras varias jornadas de trabajo las correas de transmision queden flojas. Para volver a
tensarlas o reemplazarlas deberd seguir el siguiente procedimiento. Fig.4

1 Aseglrese de que la maquina esta desconectada de la red.

2 Retire el resguardo del motor.

3 Aflojar el tensor del motor manipulando las tuercas A, B, C, Fig.4
4 Cambiar o tensar las correas

5 Una vez efectuado el reglaje volver a aperar en sentido inverso

6 Colocar el resguardo del motor.

Importante: Nunca debe trabajar con el resguardo del motor y transmision quitado, esto podria
provocar graves accidentes.

3.3 MANTENIMIENTO, INSPECCION Y CONTROL.

Para que la cizalla este siempre en perfectas condiciones debera de controlar periédicamente los siguientes
puntos:

1 Controlar periédicamente (cada 40 horas de uso) la eficacia de las cuchillas de corte y en el caso de que
haya que sustituirlas proceda como se indica en el manual.

2 Controlar (mensualmente) el nivel del aceite mediante el visor B, Fig.5 y 5.1 y en caso necesario afadir si
su nivel es bajo por el tapén de llenado A, Fig.5 y 5.1. Se aconseja cambiar el aceite totalmente cada 2 afos.

CUADRO DE EQUIVALENCI AS DE ACEITES SEGUN FABRI CANTES.
FABRICANTES TIPO DE ACEITE
CEPSA ENGRANAJE-HP 320
SHELL OMALA 320
ESSO SPARTAN EP-320
REPSOL SUPERTAURO 320

3 Engrasar (cada 100 horas de uso) la biela por el engrasador F, Fig. 5.1 con grasa consistente. El
modelo CEL-45 a demas del engrase de la biela también tiene otro punto de lubricacién con aceite D, Fig. 5.1 el cual
se debe de engasar con el mismo tipo aceite que lleva en la caja del reductor, en este punto de engrase
conseguiremos lubricar el cojinete de bronce donde gira de la excéntrica.

4 Controle la tension y el estado de las correas de transmision. Las correas deben de estar siempre tensas
para evitar que patinen, de lo contrario provocaran un mal funcionamiento y rapido desgaste.

5 Por lo que respecta a la instalacién eléctrica y a la mecanica interior, aconsejamos revisar la méaquina por
personal especializado.

6 Al final de cada jornada, apague la maquina y desconéctela de la red.

7 Sila maquina no esta cubierta, cibrala con tela impermeable.

8 Peri6dicamente realice la limpieza de las partes visibles y proceda a realizar el engrasado necesario.

ATENCION: Antes de realizar cualquier operacion de mantenimiento o limpieza, el cable de la red

tiene que estar desconectado.

4. PUESTA EN MARCHA Y USO.

ATENCION: Deben seguirse todas las recomendaciones de seguridad sefialadas y cumplir con la normativa
de seguridad de riesgos laborales de cada lugar.

RODAJE: Los modelos CEL no necesitan ninguna operaciéon de rodaje, estan disefiados especialmente para
obtener las maximas prestaciones desde el momento de su compra.

USO NORMAL DE LA MAQUINA:

Las cizallas han sido disefiadas y construidas para el corte de barras de hierro liso y corrugado de
construccion. Cualquier otro uso no indicado expresamente se considera anormal. Cualquier Gtil o accesorio afiadido o
modificado sin la autorizacién escrita del fabricante se considera inapropiada y peligrosa, por lo que en estos casos o
por mal uso si se producen dafios o lesiones, SIMA S.A. exime toda responsabilidad como fabricante. Al instalar la
maquina debe asegurarse de que el plano donde se coloque para trabajar sea una superficie horizontal y que el
terreno no sea blando. Esta maquina, NO TIENE QUE SER UTILIZADA BAJO LA LLUVIA. TRABAJAR SIEMPRE
CON BUENAS CONDICIONES DE I LUMINACI ON.
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PASOS A SEGUIR PARA LA REALIZACI ON DEL CORTE.

1 Levantar levemente el resguardo de las cuchillas para salvar la altura de la pestafa y desplazarla
totalmente hacia la izquierda y asi poder levantarla por completo Fig.6

2 Apoyando la barra sobre el rodillo pasa barras, podra deslizarla la barra hacia delante con facilidad hasta
la medida preestablecida. Luego coloque la barra en el hueco que queda entre las cuchillas, vuelva a bajar el
resguardo de las cuchillas y empuje hacia la derecha para dejar libre el pedal (mecanismo que acciona el corte).

Nota: Los modelos CEL dispones de un sistema de seguridad, que de no estar bajado el resguardo de las
cuchillas no podra realizar el corte del material.

3 Una vez bajado el resguardo de las cuchillas, podremos realizar el corte pisando el pedal o tirando de la
empunadura,

Nunca intente realizar un corte con el resguardo de la cuchillas quitado, el material restante saldra
disparado, pudiendo causar accidentes.

5. SOLUCION A LAS ANOMALIAS MAS FRECUENTES.

ANOMALI A POSIBLE CAUSA SOLUCION
| f————— ——————

Revisar el suministro al cuadro de
obra. Comprobar la posicion del
magnetotérmico y diferencial en el

Falta de alimentacion eléctrica. cuadro de obra.
Revisar el buen estado del cable de
Motor no arranca. extension y su encaje correcto en los dos
extremos.

Activacion de la proteccion térmica | Esperar enfriamiento del motor vy
(Interruptores monofasicos). rearmar la proteccién térmica.

Interruptor averiado. Sustituirlo.

Motor arranca muy lentamente vy Condensador dafado

tarda demasiado en alcanzar sus . Sustituirlo.
. (Motores monofasicos)
revoluciones.

Correas destensadas o dafadas. Tensarlas o sustituirlas.
Potencia de corte insuficiente. Cuchillas dafnadas. Cambiar la cara de corte o sustituirlas
Baja potencia en motor Revisar motor por Servicio Técnico.
Desgaste prematuro de las correas. Las correas patinan sobre las poleas. | Tensar las correas.

6. CONEXION ELECTRICA

El cable de extension usado para alimentar la maquina, debera tener una seccién minima de 4x2.5 mm?2 hasta
25metros de longitud. Para una distancia mayor sera de 4x4 mm?2. En uno de sus extremos se debera conectar una
base aérea normalizada de 3P+ T 6 3P+ N+ T compatible con el interruptor tomacorrientes de la maquina, y en el otro
extremo, una clavija aérea normalizada de 3P+ T 6 3P+ N+ T compatible con la salida del cuadro de alimentacién.

Las maquinas con motor eléctrico deben ser conectadas siempre a un cuadro normalizado que disponga de
un magnetotérmico y un diferencial de acuerdo con las caracteristicas del motor:

2.2Kw /3 CV, trifasico a 400V, magnetotérmico de 15A y diferencial de 15A/30mA.
3Kw / 4 CV, trifasico a 400V, magnetotérmico de 15A y diferencial de 15A/30mA.

La tension de funcionamiento de la maquina esta visible mediante la indicacién de voltaje junto a la tapa de bornes
del motor y también en la matricula de caracteristicas del mismo

ATENCION: no conecte la maquina a la red si no esta seguro de la tension de alimentacién disponible, en caso
contrario si la tension no fuese la correcta el motor sufriria dafos irreparables o quedaria inutilizado y fuera de
servicio.
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ATENCION: No manipule nunca los cables de alimentacién hilos conductores o material eléctrico de la maquina, si no
ha desconectado totalmente la energia eléctrica de la red

Una vez haya conseguido adecuar el sentido de giro del motor, la maquina estard lista para el funcionamiento eléctrico

IMPORTANTE: Siempre que se proceda a cambiar la posicion de las plaquitas puente en los bornes del motor, se
debera proceder también a cambiar las etiquetas adhesivas indicativas del voltaje de alimentacion, para que estén de
acuerdo con el cambio efectuado.

w
w

7.2 RECOMENDACIONES DE SEGURIDAD.

Las cizallas modelos CEL, deben ser utilizadas por operarios que hallan sido instruidos y formados en el
funcionamiento de la maquina.

e Antes de poner en marcha la maquina, lea atentamente las instrucciones y observe el cumplimiento
de las normas de seguridad. Aprenda perfectamente a detener la maquina de una forma rapida y
segura

e Colocar la maquina en una superficie plana y bien iluminada. No conectarla hasta que no este
garantizada su estabilidad

. No ponga en marcha la maquina si no tiene montadas todas las protecciones de seguridad y
resguardos con que ha sido disefiada.

. Se aconseja el uso de gafas de proteccion, botas de seguridad, guantes etc.. Usar siempre material
homologado.

. Utilice siempre el equipo de proteccion individual (EPI) de acuerdo al trabajo que esta realizando
e Prohibir el acceso de personas ajenas a la zona de trabajo de la maquina.

. La ropa de trabajo no debe incluir prendas sueltas que puedan ser atrapadas por las partes méviles
de la maquina.

. Cuando tenga que desplazar la maquina hagalo siempre con el motor parado y las partes moéviles
bloqueadas.

e Mantengan siempre en su correcta posicion todos los elementos de proteccion y resguardos de
seguridad.

. Los cables eléctricos que presenten cortes y roturas deben ser cambiados a la mayor brevedad.
e Compruebe que el sentido de giro es el correcto

e Desconecte la maquina de la red y no manipule ni opere sobre los elementos mecanicos y eléctricos
de la maquina con el motor en marcha.

e Inspeccione visualmente las uniones, bulones, tuercas, soldaduras, corrosion, etc.
. No deje nunca el equipo abandonado con el motor en funcionamiento

e No utilizar la maquina para las funciones que no ha sido disefiada

e MUY IMPORTANTE: La toma de tierra debe estar conectada siempre antes de la puesta en marcha.

e Usar cables de extension normalizados

e Aseglrese que el voltaje de la red de alimentacién a la que va a ser conectada la maquina, coincide con el
voltaje que se indica en la etiqueta adhesiva fijada a la maquina.

e Aseglrese que el cable de extension de alimentacion de la méquina, no entre en contacto con puntos de alta
temperatura, aceites, agua, aristas cortantes, evitar que sea pisado o aplastado por el paso de vehiculos, asi
como depositar objetos sobre el mismo.

« No utilizar agua a presion para limpiar circuitos y elementos eléctricos.
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ATENCION: Deben seguirse todas las recomendaciones de seguridad sefialadas en este manual y

cumplir con la normativa de prevencion de riesgos laborales de cada lugar.

SIMA, S.A. no se responsabiliza de las consecuencias que puedan acarrear usos inadecuados de las maquinas
cizallas modelos CEL.
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8. GARANTIA.

SIMA, S.A. fabricante de maquinaria para la construcciéon, dispone de una red de servicios técnicos Red
SERVI-SIMA. Las reparaciones efectuadas en garantia por nuestra Red SERVI-SIMA, estan sometidas a unas
condiciones con objeto de garantizar el servicio y calidad de las mismas.

SIMA. S.A. garantiza todos sus fabricados contra cualquier defecto de fabricacion, quedando amparados por
las condiciones especificadas en el documento adjunto CONDICIONES DE GARANTIA.

Las condiciones de garantia cesaran en caso de incumplimiento de las condiciones de pago establecidas.

SIMA S.A. se reserva el derecho de modificar sus productos sin previo aviso

9. REPUESTOS

Los repuestos disponibles para los modelos CEL, fabricadas por SIMA, S.A. estan identificados en los planos
de repuestos de la maquina que se adjuntan con el presente manual. Para solicitar cualquiera de ellos, debera ponerse
en contacto con el departamento de post-venta de SIMA S.A. y especificar claramente el numero con el que esta
sefialado, asi como el modelo, numero de fabricacion y ano de fabricacion que aparece en la placa de
caracteristicas de la maquina a la cual va destinado.

10. DECLARACION SOBRE RUIDOS.

El nivel de presién acustica en el puesto de trabajo es inferior a 70 dB(A)

11. DECLARACION SOBRE VI BRACIONES MECANI CAS

La maquina no presenta fuentes de vibraciones mecéanicas que conlleven riesgos para la salud y la seguridad
de los trabajadores.

12. PROTECCION DEL MEDIO AMBIENTE.

Se deberan recuperar las materias primas en lugar de desechar los restos. Los aparatos, accesorios,
fluidos y embalajes deberan ser enviados a sitios indicados para su reutilizacion ecolégica. Los
componentes de plastico estan marcados para su reciclaje seleccionado.

@ R.A.E.E. Los residuos de aparatos eléctricos y electronicos deberan ser depositados en lugares
% <9 indicados para su recogida selectiva.

10-
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1. GENERAL INFORMATION

W ARNING: Pease read and understand perfectly the present instruction before using the machine.

SIMA S.A. thanks you for your trust in our products and for purchasing the ELECTRICAL SHEAR model CEL.

This manual provides you with the necessary instructions to start, use, maintain and in your case, repair of the
present machine. All aspects as far as the safety and health of the users is concerned have been stated. Respecting
all instructions and recommendations guarantees safety and low maintenance. As such, reading this manual carefully
is compulsory for any person responsible for the use, maintenance or repair of this machine.

It is recommended to have always this manual in an easily accessible place where the machine is being
used.

2. GENERAL DESCRIPTION

SIMA S.A., ELECTRICAL SHEAR model CEL, have been designed and manufactured to be used in work sites to
cut steel reinforced and flat bars for construction, using interchangeable blades, mounted onto the cutting jaws.

Any other use of the machine is considered inadequate and can cause danger. Therefore, it is expressively
prohibited.

e The manual shear model CEL has been designed and manufactured to cut flat and reinforced steel bars used
for construction and passive steel armatures for structural concrete by means of two interchangeable blades
mounted onto the cutting jaw.

e The cutting operation is done manually by pushing the bar on the roller, dropping the bar into the cutting
throat, lowering the protection guard and pressing the pedal.

e The CEL models are furnished with a ring to elevate the machine.

e The machine is equipped with wheels and handlebars to facilitate their movement and transport for short
distances.

e The internal mechanical components that are subject to wearing have been treated thermally to guaranty
their long durability and high performance.

e The main body of the machine is a mono-block made of cast iron.

. Cutting is performed by means a pedal or a handlebar.

e The blades are rectangular with four cutting faces.

. Internal mechanisms are bathed in oil.

e The frame of the machine is painted in oven with a highly resistance, anti-corrosion epoxy polyester paint.

e The electrical equipment of the machine complies with the EC safety norms.
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2.1 TRANSPORT
For a safe transport of the machine, please follow the following instructions:

The Electrical Shear is fitted with holes on the working table to be lifted with cranes through chains or cables. The used
means of transport must be safe, taking into account the form of use, the nature of the load.

W ARNING: Keep away from the lifted load and be careful of its sudden displacement to avoid any possible danger
during transportation, moorage, charging or discharging. Therefore the choice of the correct of the cable, chain and
sling is fundamental.

The electrical shears are equipped with a ring B, Fig.2 for its lifting or transport. The CEL models have also a
transport handlebar A, Fig.2 to move it for short distances.

IMPORTANT: During the transport of the machine, the latter should never be reversed nor be put on either
side. The machine is only to rest on its four feet Fig. 2.
2.2 PICTOGRAMAS.

Pictograms included in the machine entail the following:

USE HELMET AND EYE AND EAR
READ INSTRUCTIONS DEFENDERS

MANUAL

USE SAFETY GLOVES USE SAFETY FOOTWEAR

3. ASSEMBLING INSTRUCCI ONS

The machine is delivered mounted and prepared to operation.

3.1 MOUNTING THE BLADES
If one of the blades gets blunt due to frequent use, replace it as follows:

1 CHANGING THE FI XED BLADE. Make sure the machine is unplugged from electricity. Lift the safety
guard off the blades A, Fig.3 taking it out from its housing. Remove the protection B, Fig.3 fixed to the
left side of the machine to have access to the screws of the blades, remove the screws C, Fig.3 and
rotate the blade D, Fig.3 for a new set of cuttings or substitute it with a new blade if necessary.

2 CHANGING THE MOVEABLE BLADE. To do this, it is necessary to remove the connecting rod from its
housing E, Fig.3, and then proceed as to the following: when the machine is put on, switch it off by
pressing the stop button. While de flywheel is making its last turns, press the pedal to push the
connecting rod from its housing to have access to screws fixing the blades F, Fig.3. Immediately
thereafter, unplug the machine off the network to avoid accidents. If the connecting rod is not out of its
housing, turn gently the flywheel from the inferior part of the safeguard that covers the engine until the
connecting rod is out of its housing, and then remove the screws off the blade for a new cutting face or
replace it with a new one if necessary. At the end, proceed to the inverse to restore the operation of the
machine.

3 The screws are to be tightened with a torque wrench as per the following:

CEL-36 P--0000---- 25,07Nm.
CEL-42 P/ 52 P------ 84,24Nm.
CEL-55 P--snnunnn-ee 135,13Nm.
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3.2 REPLACING AND TIGHTENING THE BELTS

The machines leave the factory with the belts perfectly tightened. It is possible that due to the
incorrect machine installation or long use of the machine, the belts get loose. To tighten back the belt or replace it,
please consider the following steps (Fig.4).

1 Make sure the machine is unplugged off the power supply.

2 Remove the safeguard of the motor.

3 Loosen the tensor of the motor by means of the nuts A, B, C, and Fig.4
4 Replace or tighten the belt.

5 Once finished, proceed to the inverse.

6 Place the safeguard of the motor back.

Important: Never work with the motor safeguard while the transmission is removed, as this can
cause serious accidents.

3.3 MAINTENANCE, INSPECTION AND CONTROL

To keep the shear in good conditions, you need to check periodically the following points:

1 Check periodically (each 40 hours of use) the efficiency of the blades and if necessary to replace them,
proceed as per the instructions manual.

2 Check (monthly) the level of oil with the visor B, Fig.5 y 5.1 and fill up if the level is below the stopper A,
Fig.5 y5.1. It is recommended to change the oil every two years.

TABLE OF OIL EQUI VALENCES ACCORDING TO MANUFACTURERS
Manufacturers TYPE OF OIL
CEPSA ENGRANAJE-HP 320
SHELL OMALA 320
ESSO SPARTAN EP-320
REPSOL SUPERTAURO 320

3 Grease (every 100 hours of use) the connecting rod by the nipple F, Fig. 5.1 with consistent grease. The
CEL-45 model has another point of lubrication with oil on top of the greasing of the connecting rod D, Fig. 5.1, which
needs to be lubricated with the same oil that arrives to the reducer box, at this point of greasing, we lubricate the
bronze bearing.

4 Check the state and the tension of the transmission belts. The latter is supposed to be always tight to avoid
any sliding, which can cause a mal functioning of the machine.
5 All electrical or interior components installations are recommended to be effectuated by authorized people.

6 At the end of each day, unplug the machine.

7 If the machine is not covered, wrap it with impermeable cloth.

8 Clean periodically the visible parts of the machine and grease as necessary.

WARNING: Before performing any maintenance or cleaning, the power supply cable needs to be
unplugged.

4. STARTING UP AND USING THE MACHINE

W ARNING: All safety recommendations must be followed, either the ones mentioned in the present user manual or
those complying with all labour risks prevention norms in every location.

WHEELW ORK: SIMA CEL models do not need any wheelwork operations as they are specially designed to obtain the
maximum performance from start.

NORMAL USE OF THE MACHINE:

The electrical shears have been designed to cut flat and reinforced steel bars for use in the structure and
other construction components is in conformity with all applicable provisions of the Directive of Machines (98/37/CE)
and the national applicable regulations. Each other use that has not been expressively indicated is considered
abnormal. Any tool or accessory added or amended without written authorization from the manufacturer is considered
inappropriate and dangerous. If any damage or injury is caused as a result thereof or by misuse of the machine, SIMA
S.A. exempts all responsibility as manufacturer. The machine must be installed on a plane, firm and horizontal surface
and the ground should not be soft. This machine DOES NOT HAVE TO BE USED UNDER THE RAIN. ALWAYS
WORK IN WELL ILLUMIINATED AREAS.
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STEPS TO FOLLOW TO REALISE A CUTTING

1 Lift slightly the blades safeguard to save height of the flange and then drag it completely leftwards Fig.6
before you can lift it totally.

2 Resting the bars upon the roller so that you can easily move the bar forward as per the predetermined
measurement. Place the bar in the throat between the two blades. Lower back the blades safeguard and pus hit
rightward to free the pedal (the mechanism that operates the cutting).

Note: CEL models are equipped with a safety system that when the blades safeguard is lifted, the blades would not
be able to cut the material.

3 Once the safeguard has been released, we can effectuate a cutting, either by pressing the pedal or pulling
the grip.

Never try to make a cut while the safeguard is lifted as the material to cut can leave the cutting throat and
cause damage.

5. SOLUTIONS TO MOST FREQUENT ANOMALI ES

ANOMALY POSSIBLE CAUSE SOLUTION

Check the power supply in the switch
board. Check the position of the circuit
breaker and the residual current device
Fault of the electrical power supply in the switch board.

Make sure the extension cable is in good
Motor does not start state and its fitting in the two extremes is
correct.

activation of the thermal protection of | Wait until the motor has cooled down

the single-phase switch and re-activate the thermal protection
Switch damaged Replace it
Motor starts very slowly and takes too | Condenser damaged. .
. . ) Replace it
long to reach its revolutions (Single-phase motors)
Belt loose or blunt Tighten the belt or replace it
' ' Blades blunt Change th'e cutting face of the blade
Cutting power is too low or replace it

Let the technical service check the

Power drop down of the motor
motor.

Premature wearing of the belts The belts slide over the pulleys Tighten the belts

6. ELECTRICAL CONNECTION

The extension cable used to feed the machine needs to have a minimum section of 4x2.5 mm? up to 25
meters long. For a superior distance 4x4 mm?2 can be used. In one of its ends, it is needed to connect a base
normalised aerial of 3P+ T or 3P+ N+ T compatible with the machine switch and in the other end, one normalised aerial
pin of 3P+ T 6 3P+ N+ T compatible with switchboard exit.

Machines with electrical motor should always be connected to a normalised switchboard that disposes of a
magneto-thermal switch and a differential in accordance with the characteristics of the motor:

3Kw /4 CV, three phase at 400V, 15A magneto-thermal and 15A/30mA differential.
4Kw / 5.5 CV, three phase at 400V, 10A magneto-thermal and 10A/30mA differential.

The machine electrical tension is visible on the voltage indication next to the top of engine terminals and on the
machine characteristics plate.

W ARNING: Do not plug the machine to the electricity if you are not sure of the available electrical tension.
If the tension is not correct, the engine will undergo irreparable harm or out of service.

W ARNING: Never manipulate the power cables or any electrical equipment of the machine, if you have not
totally unplugged the machine from the electricity.

Once you have brought the rotation direction of the engine back, the machine is ready to operate.
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IMPORTANT: It is appropriate to change the position of the bridge plates in the engine terminals. It is also important
to change the adhesive labels indicating the voltage, to reflect the change made.

w2
- » =

7.2 SAFETY RECOMMENDATIONS

The electrical shears models CEL are to be used by trained people or people familiarized with their operation.

Before starting up the machine please read the instructions and make sure safety norms are
respected. Learn how to stop the machine in a fast and safe way.

Place the machine on a plane surface. Connect the machine to the electricity only when you are sure
of its stability.

Start the machine only when you have mounted the safety guards that come with the machine.

It is recommended to use safety glasses, safety boots, gloves etc. Please always use approved
materials.

Always use Individual Protection Equipment (IPE) in accordance with the type of work you are

effectuating.

Prohibit strangers to access the place of work of the machine.

Work clothes are not supposed to have loose articles that can cling into movable parts of the

machine.

When you have to move the machine, unplug the electricity cables and block the moving parts of the

machine.

Always keep protection elements and the safety guards in their correct positions.
The damaged electrical cables should be urgently replaced.
Make sure the rotation sense is correct.

Unplug the machine from the electricity and never manipulate nor operate on the mechanical nor
electrical elements of the machine while the engine is on.

Visually control the joints, bolts, nuts, wildings, corrosion, etc.
Never leave the machine with the engine switched on.

Never use the machine for purposes other than those it has been designed for.

VERY I MPORTANT: Always use earth plug before starting-up the machine.

e Use normalised cables

o Make sure the feeding voltage is in accordance with the voltage indicated in the adhesive label on the machine.
e Make sure that the extension cords are not in contact with points of high temperature, oil, water, sharp edges.
Also avoid trampling or crushing the cables by passing vehicles and do not put any objects on the machine.

e Do not use high pressure water to clean circuits or electrical elements.

ATTENTION: You are to follow all safety recommendations mentioned in the present user manual and comply with

all labour risks prevention norms in every location.

SIMA, S.A. is not responsible for the consequences possibly generated but the inadequate use of the bending or the
electrical shear, models CEL.
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8. WARRANTY

SIMA, S.A. the manufacturer of light machinery for construction possesses a net of technical services “SERVI-
SIMA™.

Repairs under warranty made by SERVi-SIMA are subject to some strict condition to guaranty a high quality
and service.

SIMA S. A. guarantees all its products against any manufacturing defect; to take into account the conditions stated in
the attached document “WARRANTY CONDITIONS”. The latter would cease in case of failure to comply with the
established payment terms. SIMA S.A. reserves its right to bring modifications and changes to its products without
prior notice.

9. SPARE PARTS

The spare parts for the bending and combined machines, manufactured by SIMA, S.A. are to be found in the
spare parts plan, attached to this manual.

To order any spare part, please contact our alter-sales service clearly indicating the serial number of the
machine, model, manufacturing number and year of manufacturing that show on the characteristics plate.

10. DECALARATIONS ON NOISE
The acoustic levels emitted by the MACHINE are inferior to 70 dB (A)

11. DECLARATIONS ON MECHANI AL VIBRATIONS

The machine does not present any source of mechanical vibrations that cause risks to the health or safety of
the operator.

12. ENVIRONMENT PROTECTION

Raw materials have to be collected instead of throwing away residuals. Instruments, accessories, fluids
and packages have to be sent into specific places for ecological reutilisation. Plastic components are
marked for selective recycling.

Ay R.A.E.E. Residuals arising of electrical and electronic instruments have to be stored into
% <9 specific places for selective collection.
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Attention : Lisez et comprenez parfaitement toutes les instructions données avant de commencer
a manipuler la machine.

SIMA S.A. vous remercie de la confiance accordée a notre production en achetant une CISAILLE ELECTRIQUE
modele CEL.

Ce manuel vous offre les informations nécessaires pour la mise en marche, utilisation et, si nécessaire,
réparation. Nous y signalons aussi les aspects pouvant affecter la sécurité et la santé des utilisateurs au moment de
réaliser n'importe laquelle de ces taches.

En suivant toutes les instructions et en opérant comme indiqué dans ce manuel, vous obtiendrez un service
sUr et un entretien simple.

La lecture de ce manuel est donc obligatoire a toute personne chargée d'utiliser la machine, de I'entretenir ou
de la réparer.

Nous recommandons d” avoir toujours ce manuel a portée de main sur le lieu d” utilisation de la machine.

DESCRIPTION GENERALE

Les cisailles électriques SIMA S.A., modéle CEL sont congues et fabriquées pour couper sur le chantier de
travail, des barres d'acier lisses ou torsadées destinées a la construction, grace a des lames interchangeables montées
dans les machoires.

Tout autre usage donné a la machine est considéré inadéquat et peut s'avérer dangereux, c'est
pourquoi il reste expressément interdit.

. Les cisailles électriques SIMA S.A., modéle CEL sont congues et fabriquées pour couper sur le chantier de
travail, des barres d'acier lisses ou torsadées destinées a la construction, grace a des lames interchangeables
montées dans les machoires.

. Le matériel a couper se présente manuellement devant I'ouverture existante entre les lames.
. Les modéles CEL disposent d” un anneau pour leur élévation.

. Pour déplacer la machine sur une courte distance ou la réorienter sur le lieu de travail, il est prévu un
volant et des roues.

. Les mécanismes intérieurs sujets a efforts et a érosion sont traités thermiquement, garantissant un plus
long usage et rendement dans le travail.

. Corps monobloc fondue nodulaire

. Activation de la coupe grace a un levier et une pédale

. Lames interchangeables rectangulaires avec 4 c6tés de coupe
. Mécanismes intérieurs huilés.

. Revétement extérieur de la machine peint au four avec une peinture epoxy-polyester lui donnant a la fois
une grande résistance et une protection a la corrosion.

. L'équipement électrique respecte les normes de sécurité de la Communauté Européenne.
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TRANSPORT
Pour un transport sGr de la machine, veuillez suivre les indications ci-dessous

En cas de déplacement de la machine sur une grande distance, requérant I'usage d'un véhicule, d'une grue ou
autre moyen de levage, vérifiez que le moyen choisi offre toute la sécurité requise.

A déplacer la machine avec une grue ou un systéme de poulies vous devez utiliser des systémes d'attache,
des chaines et/ou cables aux normes en vigueur. Vous choisirez le matériel en fonction de la charge de travail limite
requise et des pauses d'usage spécifiques sans oublier de prendre en compte tant la forme d'utilisation que la nature
de la charge a élever.

ATTENTION : éloignez-vous des charges élevées en l'air et prenez soin aux possibles déplacements des dites
charges pendant leur transport, lors de I'élévation ou de I'amarrage. Afin d'éviter tout risque, il est trés important
d'effectuer un choix précis des cables, chaines, systemes de poulies etc...et tout particulierement pour les opérations
les plus délicates, telles que élévation, attachement, amarrage ou décharge.

Les cisailles électriques disposent d'un anneau B,Fig.2 pour leur élévation et transport. Les modéles CEL, en
plus de cet anneau, sont pourvus d'un volant de transport A,Fig.2 pour leur déplacement sur une petite distance ou
leur réorientation.

IMPORTANT : Pendant son transport, la machine ne doit jamais étre mise a I'envers ou étre en appuie sur
un de ces cotés. Elle doit étre posée sur ses roues et la béquille avant, comme indiqué en Fig.2.

PICTOGRAMMES

Les pictogrammes de la machine ont la signification suivante :

LIRE MANUEL
D'INSTRUCTIONS

PORT OBLIGATOIRE DU CASQUE, LUNETTES
DE SECURITE ET PROTECTION ACOUSTIQUE

PORT DE GANTS PORT OBLIGATOIRE DE CHAUSSURES DE

OBLIGATOI RE SECURITE

INSTRUCTIONS DE MONTAGE

La machine est fournie entierement montée, préte a fonctionner des I'achat.

MONTAGE DES LAMES

L'utilisation de la machine entraine une usure progressive des lames. En vue de procéder a leur
remplacement veuillez suivre la marche suivante :

1. CHANGEMENT DE LA LAME FIXE Débranchez la machine du réseau électrique. Soulevez le
couvercle des lames A,Fig.3 et enlevez-le. Retirez la protection B,Fig.3 qui est vissée sur la partie gauche pour
accéder aux vis de la lame. Retirez les vis C,Fig.3 et tournez la lame D,Fig.3 pour avoir un nouveau profil de coupe
ou changer pour une neuve si nécessaire. Refaire les opérations ci-dessus en sens inverse pour rétablir le
fonctionnement

2. CHANGEMENT DE LA LAME MOBILE Pour effectuer ce changement il est nécessaire de déplacer la
bielle E,Fig.3 de son emplacement. Agissez de la fagon suivante. Mettez la machine en marche puis appuyer sur le
bouton "Arrét". Quand la cisaille donne les derniers tours du volant d'inertie, appuyez sur la pédale pour faire avancer
la bielle et la sortir de son logement afin d 'accéder aux vis fixant la lame F,Fig.3. Débranchez immédiatement la
machine du réseau électrique pour éviter tous risques d'accidents.Si vous n'avez pas réussi a faire sortir la bielle de
son emplacement, faites tourner doucement a la main la roue d'inertie par la partie inférieure du capot qui couvre le
moteur, jusqu'a ce que la bielle sorte.Retirez les vis de la lame et changez-en la position pour un nouveau profil de
coupe ou substituez-la pour une neuve si nécessaire.Refaire les opérations ci-dessus en sens inverse pour rétablir le
fonctionnement

3. Les vis doivent étre serrées avec une clé dynamométrique de la fagon suivante :

CEL-36 P--0000---- 25,07Nm.
CEL-42 P/ 52 P------ 84,24Nm.
CEL-55 P-----vcncnna- 135,13Nm.
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CHANGEMENT OU TENSION DES COURROIES

Les machines sortent d'usine avec les courroies de transmission parfaitement tendues. Il est possible qu'aprés
I'installation et plusieurs jours d'utilisation, les courroies se détendent. Afin de les retendre ou de les remplacer, vous
voudrez bien suivre le procédé suivant Fig.4.

1 Assurez-vous que la machine soit débranchée du réseau électrique

2 Retirez le carter du moteur

3 Desserrez le tenseur moteur en manipulant les écrous A,B,C, Fig.4.

4 Changez ou tendez les courroies

5 Le réglage ou changement effectué, faites le processus en sens inverse pour rétablir le fonctionnement

6 N'omettez pas de replacer le carter moteur

IMPORTANT : Ne jamais travailler sans le carter moteur transmission. Cela pourrait provoquer des

accidents graves.
ENTRETIEN, INSPECTION ET CONTROLE

Pour assurer les parfaites conditions d'utilisation de la machine, vous devez contrdler périodiquement les
points suivants :

1 Efficacité des lames de coupe (toutes les 40H d'usage). Substitution si nécessaire et comme indiqué
dans ce manuel.

2 Niveau d'huile (chaque mois) grace au viseur B,Fig.5 et 5.1. S'il en manque rétablissez le niveau
utilisant le bouchon de remplissage A,Fig.5 et 5.1.Nous conseillons de changer entierement I'huile tous les 2 ans.

EQUIVALENCES DES HUILES SELON LES FABRICANTS
FABRICANTS TYPE D'HUILE
CEPSA ENGRANAJE-HP 320
SHELL OMALA 320
ESSO SPARTAN EP-320
REPSOL SUPERTAURO 320

3 Graissez (tous les 100H d'usage) la bielle grace au graisseur F,Fig.5.1 avec de la graisse épaisse. Le
modéle CEL 45, en plus du graissage de la bielle doit aussi étre lubrifié avec de I'huile D,Fig.5.1. Vous utiliserez le
méme type d'huile que celui de la boite du réducteur. Ce point de lubrification permet de graisser le coussinet de
bronze qui tourne a partir de I'excentrique.

4 Vérifiez la tension et |'état des courroies de transmission : elles doivent toujours étre tendues pour
éviter qu'elles ne patinent. Sinon cela entraine un mauvais fonctionnement et une usure rapide.

5 Installation électrique et mécanique intérieure : nous conseillons de faire réviser la machine par du
personnel qualifié.

6 En fin de journée, éteignez la machine et débranchez-la du réseau électrique.
7 Sila machine n'est pas protégée, couvrez-la d'une toile imperméable.

8 Périodiquement, nettoyez les parties visibles et procédez au graissage nécessaire.

ATTENTION : Débranchez la machine du réseau électrique avant de réaliser quelques opérations
d'entretien ou de nettoyage

MISE EN MARCHE ET UTILISATION

ATTENTION : Veuillez suivre toutes les recommandations de sécurité signalées et appliquer les normes de
sécurité relatives aux risques du travail du pays ou vous vous trouvez.

RODAGE : Les modéles CEL n'ont pas besoin d'une période de rodage. Ils sont spécialement congus pour
atteindre des prestations optimum dés I'acquisition.

USAGE NORMAL DE LA MACHINE
Les cisailles ont été congues et construites pour couper des barres de fer lisses et torsadées de construction.

Tout autre usage non expressément décrit se considére anormal. Tout outil ou accessoire ajouté ou modifié
sans l'autorisation écrite du fabricant sera considéré inapproprié et dangereux.
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Dans ce cas ou pour mauvais usage de la machine, SIMA S.A., s'exempte de toute responsabilité comme
fabricant.

Avant d'installer la cisaille, assurez-vous que I'endroit choisi soit une surface stable, horizontale et que le
terrain ne soit pas mou.

CETTE MACHINE NE DOIT PAS ETRE UTILISEE SOUS LA PLUIE, TOUJOURS TRAVAILLER DANS DE
BONNES CONDITIONS D'ECLAI RAGE.

PAS A SUIVRE POUR REALISER UNE COUPE

1. Lever légérement le protecteur de lames pour garder la hauteur du bord et déplacer le entierement vers la
gauche et ainsi le soulever complétement.

2. En appuyant la barre sur le rouleau passe-barres, vous la ferez glisser devant vous jusqu'a la mesure pré-
établie. Placez ensuite la barre dans le creux entre les lames et pousser vers la droite pour libérer la pédale
(mécanisme qui active la coupe)

3. NOTE: Les modéles CEL disposent d'un systeme de sécurité qui empéche la coupe si le protecteur de
lames n'est pas rabaissé

4. La coupe se fait en appuyant sur la pédale ou en tirant de la poignée

Ne jamais tenter de couper du matériel sans le protecteur de lames, les restes ou sciures de métal
restantes jailliraient aux risques de provoquer des accidents.

SOLUTIONS AUX ANOMALIES LES PLUS FREQUENTES

ANOMALIE CAUSE POSSI BLE SOLUTION

Réviser I'alimentation électrique du
chantier. Vérifier le disjoncteur et le
Pas de courant électrique différentiel du chantier

Controler le bon état du cable d'extension
et son branchement correct

Le moteur ne démarre pas

Activation de la protection thermique | attendre refroidissement moteur et

(interrupteurs monophasés) réenclencher protecteur thermique
Interrupteur hors d'usage Le changer
Le moteur démarre trés doucement et | Condensateur abimé
de 3 ind . | Le changer
tarde a atteindre sa vitesse normale (moteurs monophasés)
Courroies détendues ou abimées Les tendre ou les changer

o Changer profil de coupe ou changer
. . ) Lames abimées
Puissance de coupe insuffisante les

Faire réviser moteur par service

Faible puissance du moteur )
technique

Usure prématurée des courroies Patinage des courroies Les tendre

BRANCHEMENT ELECTRI QUE

Le cable d'extension utilisé pour brancher la machine doit avoir une section minimum de 4x2.5mm2 jusqu'a
25 metres de longueur .Au-dela il sera de 4x4mm2. A l'une de ses extrémités, il faut brancher une fiche femelle
normalisée de 3P plus T ou 3P plus N plus T compatible avec l'interrupteur prise de courant de la machine et a | autre
extrémité, une fiche femelle normalisée de 3P plus T ou 3P plus N plus T compatible avec la sortie réseau
d'alimentation électrique. Les machines avec moteur électrique doivent toujours étre reliées a un réseau normalisé
disposant d'un disjoncteur et un différentiel en accord les caractéristiques du moteur :

2.2 Kw / 3QV, triphasé a 400 V, disjoncteur de 15A et différentiel de 15A/3mA
3 Kw / 4CV, triphasé a 400V, disjoncteur de 15A et différentiel de 15A/3mA

La tension électrique pour le fonctionnement de la machine apparait sur l'indicateur de voltage placé prés du
couvercle des bornes du moteur et aussi sur la plaque des caractéristiques.
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ATTENTION : Ne branchez pas la machine au courant électrique si vous n'étes pas sOr de la tension
d'alimentation disponible. Si la tension n'est pas correcte, le moteur souffrira des dommages irréparables ou restera
inutilisable et hors service.

ATTENTION : Ne jamais manipuler les cables d'alimentation, fils conducteurs ou matériel électrique de la
machine sans I'avoir totalement débranché au préalable.

Une fois mis en place le sens de rotation du moteur, la machine sera préte a fonctionner.

IMPORTANT : a chaque changement de position des PLAQUETTES PONT sur les bornes du moteur, vous
devrez aussi changer les étiquettes adhésives indiquant le voltage de I'alimentation électrique, afin qu'elles soient en
accord avec le changement effectué.

w
wy

RECOMMANDATIONS DE SECURITE
Les cisailles modéele CEL doivent étre utilisées par des opérateurs préalablement instruits et formés au
fonctionnement de la machine.
e Avant de mettre la machine en marche, lire attentivement les instructions et respecter les
normes de sécurité. Apprenez a éteindre les cisailles rapidement et d'une forme sire.
e Placer la machine sur une surface plate et bien illuminée. Ne la brancher que si elle est totalement stable.

. Ne pas la mettre en marche si tous les systémes de sécurité et divers capots et protecteurs avec lesquels la
machine a été prévue, ne sont pas montés.

. Nous conseillons I'usage de lunettes de protection, chaussures de sécurité, gants, etc.... Utiliser toujours du
matériel homologué.

. Utiliser toujours I'équipement de protection individuel (EPI) en accord au travail qui se réalise.
. Interdire I'accés aux personnes étrangeéres a la zone de travail de la machine.
. Les vétements de travail doivent étre ajustés afin de ne pas se coincer dans la machine.

. Si vous devez déplacer les cisailles, faites le toujours le moteur arrété et les parties mobiles bloquées.

. Laissez en place tous les éléments de sécurité.

. Les cables électriques présentant des coupures ou des cassures doivent étre immédiatement changés.

. Vérifier que le sens de rotation est correct.

. Avant de manipuler les éléments mécaniques et électriques de la machine, il faut impérativement la

débrancher du courant.
e Réviser visuellement les jointures, boulons, écrous, soudures, usure, etc...
. Ne jamais laisser la machine en marche sans aucune supervision, méme pour un bref instant.

. Ne pas utiliser la machine a des fins non prévues lors de sa conception.

. TRES IMPORTANT : La prise de terre doit toujours étre branchée avant la mise en fonctionnement.
e  Utiliser des cables d'extension aux normes en vigueur.

e Contrbler que le voltage du réseau auquel sera branchée la machine coincide avec le voltage indiquée sur
I'étiquette adhésive de ladite machine.
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e Vérifier que le cable d'extension n'est pas en contact avec des températures élevées, huile, eau ou arétes
coupantes. Eviter aussi qu'il soit piétiné, écrasé par le passage de véhicules ou qu'on y laisse tout autre objet
dessus.

e Ne pas utiliser d'eau sous pression pour le nettoyage des circuits ou piéces électriques.

ATTENTION : Suivre toutes les recommandations de sécurité de ce manuel et respecter les normes
en vigueur de prévention des risques du travail du pays.

SIMA S.A. s'exempte de toutes responsabilités inhérentes aux conséquences du mauvais usage
des cisailles électriques modele CEL.

GARANTIE

SIMA S.A. fabricant de machines pour la construction dispose d'un réseau de services
techniques, Réseau SERVI-SIMA. Les réparations effectuées avec garantie Réseau SERVI-SIMA sont
soumises a des conditions ayant pour objet de garantir le service et leur qualité.

SIMA S.A. garantie toute sa production contre tout vice de fabrication. Cependant les conditions spécifiques
d'application de la garantie sont définies dans le document joint de : conditions de garantie.

Les conditions de garantie ne seront pas applicables en cas de cessation des conditions de paiement établies.

SIMA S.A. se réserve le droit de modifier ses produits sans préavis.

PI ECES DE RECHANGE

Les piéces de rechange pour les machines fabriquées par SIMA S.A. sont identifiées sur le plan de piéces de
rechange joint a ce manuel. Pour effectuer une demande de piéce, prendre contact avec le service aprés-vente de
SIMA S.A. Et préciser clairement le numeéro de la piéce dont vous avez besoin, ainsi que le modeéele de la machine,
le numéro de fabrication et I'année de fabrication, éléments figurant sur la plaque des caractéristiques de la
machine.

CONTAMINATION ACOUSTI QUE.

Le niveau de pression acoustique au poste de travail est inferieur a 70 dB(A).

VIBRATIONS

La machine ne présente pas de sources de vibrations mécaniques entrainant des risques pour la santé et la
sécurité des travailleurs.

PROTECTION DE L'ENVIRONNEMENT

Les matieres premiéres doivent étre récupérées avant de jeter le matériel. Les appareils, accessoires,
ainsi que les liquides et les emballages doivent étre envoyés aux sites de récupération pour leur
traitement écologique. Les composants plastiques sont marqués pour un recyclage spécifique.

(XY Les résidus d'appareils électriques et électroniques doivent étre déposés aux lieux
%& spécifiques pour leur traitement.
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1. INFORMACAO GERAL

ATENCAO: Leia e entenda bem as presentes instrucdes antes de comecar a trabalhar com a maquina

A SIMA S.A. agradece a confianga depositada nas nossas maquinas ao adquirir uma TESOURA ELECTRICA
modelo CEL.

Este manual proporciona-lhe as instrugdes necessdrias para o funcionamento, utilizagdo, manutengéao e, se for
caso, reparagao. Assinalam-se também os aspectos que podem afectar a seguranca e salde dos utilizadores durante
a realizacdo de qualquer trabalho. Se as instrugbes forem seguidas e se operar com a maquina como se indica, obtera
um bom resultado e uma facil manutencgao.

Por isso, a leitura deste manual é obrigatdria para qualquer pessoa responséavel pela utilizagdo, manutencgéo
ou reparagdo da maquina.

Recomenda-se que tenha sempre este manual num local de facil acesso e perto do local onde esta
a utilizar a maquina.

2. DESCRIGCAO GERAL

As TESOURAS ELECTRICAS SIMA S.A., modelo CEL, foram desenhadas e fabricadas para dobrar barras de ago
liso e corrugado de construgdo, através de laminas que se podem mudar.

Qualquer outro uso que se der a esta maquina é considerado improprio e pode resultar perigoso,
pelo que esta expressamente proibido.

e As TESOURAS ELECTRICAS SIMA S.A., modelo CEL, foram desenhadas e fabricadas para dobrar barras de ago
liso e corrugado de construgdo, através de laminas que se podem mudar.

e O avanco do material a cortar realiza-se manualmente passando a barra pela abertura existente entre as
laminas.

e Os modelos CEL tém uma argola para a sua elevagao.

e Para deslocar a maquina em distancias pequenas esta dispde de uma pega e rodas para facilitar o transporte.

e Os mecanismos internos sujeitos a esforgo e desgaste, foram tratados termicamente, o que garante maior
duragao e rendimento de trabalho.

e Corpo monobloco.

e Accionamento do corte através de alavanca e pedal.

e Laminas rectangulares com 4 faces de corte.

. Mecanismos internos banhados em éleo.

e Aestrutura da maquina foi a quente com pintura epoxy poliester o que Ihe confere uma alta resisténcia a
superficie e mantém a estrutura protegida da corrosao.

e O equipamento eléctrico cumpre a normativa de seguranga comunitaria.
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2.1 TRANSPORTE
Para um transporte seguro da maquina, siga as seguintes instrugdes:

Quando seja necessario transportar a maquina para grandes distancias e se utilizem veiculos, gruas ou outros
meios de elevagao estes devem garantir a sua segurancga.

Ao elevar a maquina com gruas ou guinchos deverdo utilizar-se correntes ou cabos normalizados, escolha-os
prestando especial atengido a carga de trabalho limite requerida, tendo em conta a forma de utilizagdo e natureza da
carga a elevar, a escolha sera correcta se seguir as pautas de uso especificadas.

ATENCAO: Afaste-se de cargas elevadas e tenha especial cuidado com possiveis deslocagbes da carga
durante o transporte evitando correr qualquer perigo, seja em caso de elevagdo ou a amarrar a carga. Para isso é
fundamental a correcta escolha do cabo ou corrente a utilizar e sendo especialmente cuidadosos nas operagdes mais
delicadas (elevagao, engate, amarrar ou descarga).

As maquinas Tesouras Eléctricas, dispdem de uma argola B, Fig.2 para a sua elevagado e transporte. Os
modelos CEL para além desta argola também dispéem de uma pega de transporte A, Fig.2 para fazer
pequenas deslocagdes.

IMPORTANTE: Durante o transporte da maquina esta nunca deve estar invertida nem apoiada sobre
nenhum dos lados, deve apenas apoia-la sobre a sua base, como se indica na Fig. 2.
2.2 PICTOGRAMAS.

Os pictogramas incluidos na maquina tém o seguinte significado:

LER MANUAL E OBRII GATORIO O USO DE

DE INSTRUGOES CAPACETE, OCULOS E PROTECGCAO

ACUSTICA

E OBRIGATORIO O E OBRIGATORIO O USO DE CALGCADO

USO DE LUVAS DE SEGURANCA

3. INSTRUCOES DE MONTAGEM

A maquina fornece-se completamente montada, pronta para cortar .

3.1 MONTAGEM DAS LAMINAS

Se alguma das laminas da méaquina se estragou devido ao uso devera seguir o seguinte procedimento para as
mudar:

1  MUDAR A LAMINA FI XA. Assegure-se que a maquina esta desligada da corrente. Levante o resguardo
maével das laminas A, Fig.3. Retire o protector B, Fig.3 que esta aparafusado na parte esquerda para
poder aceder aos parafusos da lamina, a seguir retire os parafusos C, Fig.3 e gire a lamina D, Fig.3
para um novo fio de corte ou substitua-a por outra nova caso necesséario. Volte a operar de forma
inversa para restabelecer o funcionamento.

2 MUDAR A LAMINA MOVEL. Para realizar a mudanca desta lamina é necessario que a biela E, Fig.3
esteja fora do sitio. Faga da seguinte forma, com a maquina a trabalhar prima o botdo de paragem da
maquina; quando a maquina estiver a fazer as ultimas voltas do volante de inércia pise o pedal para
fazer avancar a biela conseguindo que fique fora do sitio para poder aceder aos parafusos que fixam a
lamina F, Fig.3. Imediatamente depois desligue a méaquina da corrente para evitar acidentes. Se nao
conseguiu que a biela ficasse fora do sitio, com cuidado faga girar manualmente a roda de inércia pela
parte inferior do resguardo que cobre o motor até que a biela saia do sitio. A seguir retire os parafusos
da lamina para um novo fio ou substitua-la por uma nova se necessario. Volte a operar de forma inversa
para restabelecer o funcionamento.

3 Os parafusos devem ser apertados com chave dinamométrica com o seguinte nUmero:

CEL-36 P--0000---- 25,07Nm.
CEL-42 P/ 52 P------ 84,24Nm.
CEL-55 P--vnnunnn-e- 135,13Nm.
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3.2 SUBSTITUICAO OU APERTO DAS CORREI AS DE TRANSMI SSAO

As maquinas saem de fabrica com as correias de transmissédo perfeitamente apertadas, & possivel que com o
uso diminuam a sua tenséo. Para voltar a aperta-las ou substitui-las devera seguir o procedimento seguinte. Fig.4

1 Assegure-se de que a maquina esta desligada da corrente eléctrica
2 Retire o resguardo do motor

3 Afrouxar o tensor do motor manipulando as porcas A, B, C, Fig.4
4 Mude ou aperte as correias

5 Uma vez efectuado o ajuste volte a operar em sentido inverso

6 Colocar o resguardo do motor

Importante: Nunca deve trabalhar com o resguardo do motor e transmissdao retirado, pode
provocar graves acidentes.

3.3 MANUTENGAO, INSPECGCAO E CONTROLO

Para que a tesoura esteja sempre em perfeitas condigdes deverd controlar periodicamente os seguintes
pontos:

1 Controlar periodicamente (cada 40 horas de uso) a eficacia das laminas de corte e no caso de ter que as
substituir proceda como se indica no manual.

2 Controlar (mensalmente) o nivel de 6leo através do visor B, Fig.5 y 5.1 e em caso necessario acrescentar
6leo se o nivel for baixo A, Fig.5 e 5.1. Aconselha-se a mudar o 6leo totalmente cada 2 anos.

QUADRO DE EQUI VALENCI AS DE OLEOS SEGUNDO FABRI CANTES
FABRICANTES TIPO DE OLEO
CEPSA ENGRANAJE-HP 320
SHELL OMALA 320
ESSO SPARTAN EP-320
REPSOL SUPERTAURO 320

3 Lubrificar (a cada 100 horas de uso) a biela através de F, Fig. 5.1 com massa consistente. O modelo
CEL-45 para além de lubrificar a biela também tem outro ponto de lubrificagdo com 6leo D, Fig. 5.1 deve-se lubrificar
com o mesmo tipo de 6leo que leva na caixa do redutor, neste ponto de lubrificacdo conseguiremos lubrificar o
rolamento de bronze onde gira a excéntrica.

4 Controle a tensdo e o estado das correias de transmissdo. As correias devem estar sempre tensas para
evitar que partam, de contrdario provocardo um mau funcionamento e rapido desgaste.

5 Pelo que respeita a instalacao eléctrica e a mecanica interior, aconselhamos que faga revisbes a maquina
com um técnico especializado.

6 No final de cada dia, desligue a maquina e desligue-a também da corrente eléctrica.

7 Se a maquina nao esta tapada, cubra-a com tela impermeéavel.

8 Periodicamente faga a limpeza das partes visiveis e proceda a lubrificagdo necessaria.

ATENCAO: Antes de realizar qualquer operacdo de manutencdo ou limpeza, deve desligar a
maquina da corrente eléctrica.

4. ARRANQUE DA MAQUINA E UTILIZACAO

ATENGAO: Devem seguir-se todas as recomendagdes de seguranga assinaladas e cumprir com a normativa
de seguranca de riscos laborais.

RODAGEM: Os modelos CEL nao necessitam de fazer rodagem, foram desenhadas especialmente para obter
as maximas prestagdes desde o momento em que sdo postas a funcionar.

USO NORMAL DA MAQUINA:

As tesouras foram desenhadas e construidas para o corte de barras de ferro liso e corrugado de construgao.

Qualquer outro uso néo indicado expressamente € considerado anormal. Qualquer utensilio ou acessério
acrescentado ou modificado sem a autorizagdo escrita do fabricante é considerado impréprio e perigoso, pelo que
nestes casos ou por ma utilizagdo advém danos ou lesdes, a SIMA S.A. exime toda a responsabilidade como
fabricante. Ao instalar a maquina deve assegurar-se de que o plano onde a coloca para trabalhar seja uma superficie
horizontal e que o terreno seja firme. Esta maquina, NAO DEVE SER UTLIZADA A CHUVA. TRABALHE SIEMPRE
COM BOAS CONDICOES DE I LUMINACAO.
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PASSOS A SEGUIR PARA A REALIZAGAO DO CORTE

1 Levantar levemente o resguardo das laminas para levantar a tampa e desloca-la totalmente para a
esquerda e assim poder levanta-la por completo Fig.6

2 Apoiando a barra sobre o rolo passa barras, podera deslizar a barra para a frente com facilidade até a
medida pré estabelecida. A seguir coloque a barra no espago que fica entre as laminas, volte a baixar | resguardo das
laminas e empurre para a direita para deixar livre | pedal (mecanismo que acciona o corte).

Nota: Os modelos CEL dispdem de um sistema de segurancga, que se o resguardo das laminas néo estiver
baixo, ndo podera realizar o corte do material.

3 Uma vez o resguardo das laminas baixo, pode realizar o corte pisando o pedal ou através da alavanca.

Nunca tente realizar um corte com o resguardo das laminas tirado, o material saltara, podendo causar
acidentes.

5. SOLUGCAO DAS ANOMALI AS MAIS FREQUENTES

ANOMALIA POSSIVEL CAUSA SOLUCAO

Verificar o quadro de obra.
Comprovar a posicdo do magneto
Falta de alimentagéo eléctrica térmico e diferencial no quadro de obra.
Verificar o bom estado do cabo de corrente
Motor nao arranca € 0 seu encaixe correcto

Activagdo da protecgdo térmica | Esperar arrefecimento do motor e
(Interruptores monofasicos) rearmar a protecgao térmica

Interruptor avariado Substitui-lo

Motor arranca muito lentamente e .
Condensador danificado

tarda demasiado a alcangar as - Substitui-lo
(Motores monofésicos)

rotagoes
Correias soltas ou danificadas Aperta-las ou substitui-las

Poténcia de corte insuficiente Laminas danificadas Mudar a face de corte ou substitui-las
Baixa poténcia no motor Fazer revisdo ao motor

Desgaste prematuro das correias As correias patinam sobre as polias Apertar as correias

6. LIGACAO ELECTRICA

O cabo de alimentagéo utilizado para a maquina, devera ter uma secgdo minima de 4x2.5 mm? até 25metros
de comprimento. Para uma distancia maior sera de 4x4 mm?2. Numa das extremidades deverd ligar uma extensio
normalizada de 3P+ T 6 3P+ N+ T compativel com a tomada da maquina, e no outro, uma ficha normalizada de 3P+ T
ou 3P+ N+ T compativel com a saida do quadro de alimentacéao.

As maquinas com motor eléctrico devem ser sempre ligadas a um quadro normalizado que disponha de um
magneto térmico e um diferencial de acordo com as caracteristicas do motor:

2.2Kw /3 CV, trifasico a 400V, magneto térmico de 15A e diferencial de 15A/30mA.
3Kw / 4 CV, trifasico a 400V, magneto térmico de 15A e diferencial de 15A/30mA.

A tensdo de funcionamento da maquina esta visivel através da indicagdo de voltagem junto a tampa de bornes do
motor e também na chapa de caracteristicas do mesmo.

ATENGCAO: nio ligue a maquina se néo estiver seguro da tensdo de alimentagao disponivel, caso contrario se a tensao
ndo for a correcta o motor sofrerd danos irrepardveis ou poderad ficar inutilizado.

ATENGAO: Nunca mexa nos cabos de alimentagdo fios condutores ou material eléctrico da maquina, sem a ter
desligado totalmente da energia eléctrica.

IMPORTANTE: Sempre que mude a posicao das placas na caixa de bornes do motor, devera proceder também a
mudanga das etiquetas adesivas indicativas da voltagem de alimentagao, para que estejam de acordo com a mudanga
efectuada.
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7.2 RECOMENDAGOES DE SEGURANCA

e Astesouras modelos CEL, devem ser utilizadas por operdrios que tenham sido instruidos e formados
no funcionamento da maquina.

e Antes de Antes de por a maquina a trabalhar, leia atentamente as instrugoes e observe o
cumprimento das normas de seguranga. Aprenda a desligar a maquina de uma forma rapida e
segura.

e Coloque a maquina numa superficie plana e bem iluminada. Nao a ligue até que esteja garantida a
sua estabilidade.

e Nao ponha a maquina a trabalhar se ndo estiverem montadas todas as protecgcdes com que a
maquina vem de fabrica.

e Aconselha-se o uso de luvas de protecgédo, botas de seguranga, 6culos etc.. Usar sempre material
homologado.

e Utilize sempre o equipamento de protecgéo individual (EPl) adequado para cada trabalho.
e Proibir o acesso de pessoas estranhas a zona de trabalho da maquina.

e La roupa de trabalho ndo deve incluir pegas soltas que possam ser apanhadas pelas partes moéveis
da maquina.

e Quando tiver que deslocar a maquina, faga-o sempre com o motor parado.

e Mantenha sempre na posigao correcta todos os elementos de protecgao e resguardos de seguranga.
e Os cabos eléctricos que apresentem cortes e roturas devem ser trocados imediatamente.

e Verifique se o sentido de rotacdo é o correcto

e Desligue a maquina da corrente ndo mexa nos elementos mecéanicos e eléctricos da maquina com o
motor a trabalhar.

. Inspeccione visualmente as unides, parafusos, porcas, soldaduras, corrosao, resguardos, etc.
e Nao abandonar a maquina com o motor em funcionamento.

. Utilizar a maquina apenas para as fungdes para que foi desenhada.

MUITO IMPORTANTE: A tomada de terra deve estar sempre ligada antes de arrancar a maquina.

e Assegure-se de que a voltagem da rede de alimentagdo a que vai ser ligada a méaquina, coincide com a
voltagem que se indica na etiqueta adesiva fixada na méaquina.

e Utilize cabos eléctricos normalizados.

e Assegure-se que o cabo nado entra em contacto com pontos de alta temperatura, 6leos, agua ou arestas
cortantes, evite que seja pisado por veiculos ou outros objectos.

e Nao utilizar 4gua & pressao para limpar circuitos e elementos eléctricos.

ATENCAO: Deve seguir todas as recomendacdes de seguranca assinaladas neste manual e cumprir
com a normativa de prevencao de riscos laborais de cada lugar.

SIMA, S.A. no se responsabiliza pelas consequéncias que podem advir do uso inadequado da Cortadora de materiais
modelo DELUXE
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8. GARANTIA

A SIMA, S.A. fabricante de maquinaria para a construgcédo, dispde de uma rede de servigos técnicos Rede
SERVI-SIMA. As reparagbes efectuadas em garantia pela nossa Rede SERVI-SIMA, estdo submetidas a certas
condicbes com o objectivo de garantir o servico e qualidade das mesmas.

A SIMA. S.A. garante todos os seus produtos contra qualquer defeito de fabrico, ao abrigo das condigdes
especificadas no documento CONDIGOES DE GARANTIA.

As condigdes de garantia cessardo em caso de incumprimento das condigdes de pagamento estabelecidas.

A SIMA S.A. reserva-se o direito de modificar os seus produtos sem aviso prévio.

9. PECAS

As pecgas disponiveis para as Cortadoras de Juntas modelo COBRA-35., fabricadas pela SIMA, S.A. estéo
identificados nos livros de pecas que se junta ao presente manual.

Para solicitar qualquer peca, devera contactar o departamento p6s venda da SIMA S.A. e especificar
claramente o nimero da pega, assim como o modelo, nimero de série e ano de fabrico que aparece na placa
identificativa da maquina a qual se destina a pega.

10. DECLARACAO SOBRE RUiDOS

O nivel de pressao acustica no posto de trabalho é inferior a 70 dB(A)

11. DECLARACAO SOBRE VIBRACOES MECANI CAS

A maquina nao apresenta fontes de vibragdes mecanicas que acarretem riscos para a saude e a seguranga
dos trabalhadores.

12. PROTECGCAO DO MEIO AMBIENTE

Devem recuperar-se as matérias-primas em vez de as deitar para o lixo. Os acessérios, fluidos e
embalagens devem ser enviados para locais indicados para a sua reutilizagdo ecolégica. Os componentes
de plastico devem ser reciclados.

@f R.A.E.E. Os residuos de aparelhos eléctricos e electronicos devem ser depositados em locais
‘% <9 indicados para a sua recolha selectiva.
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1. ALLGEMEINE INFORMATION.

ACHTUNG: Lesen und verstehen Sie diese Gebrauchsanweisung, bevor Sie die Maschine zum ersten Mal
bedienen.

SIMA S.A. bedankt sich fur ihr Vertrauen beim Erwerb unserer ELEKTRISCHEN SCHERE.

In dieser Gebrauchsanweisung finden Sie jegliche Informationen bezlglich Montage, Gebrach, Wartung, und
im gesetzten Falle Reparatur der Maschine. Zudem kléren wir Sie Uber wichtige Sicherheitsvorkehrungen auf, um
Risiken wahrend des Verrichten der obenganannten Arbeiten ihres Personals vorzubeugen. Wenn Sie die folgenden
Anweisungen strengstens beachten und die Arbeiten nach Anleitung verrichten garantieren Wir einen sicheren Service
sowie eine einfache Wartung der Maschine.

Aus diesem Grund ist jeder Benutzer der Maschine dazu verpflichtet diese Anweisungen genauestens zu
beachten, um Arbeitsrisiken jeglicher Art im Umgang mit der Maschine zu vermeiden.

Wir empfehlen Ihnen diese Anleitungen immer an einem leicht zuganglichen Ort in der Nahe der
Maschine aufzubewahren.

2. ALLGEMEINE BESCHREIBUNG.

Die ELEKTRISCHEN SCHEREN SIMA S.A., Modell CEL, wurden fiir das Schneiden von gewellten und glatten
Stangen flr spezielle Baustrukturen entworfen und hergestellt.

Ferner Gebrauch der Maschine gilt als unangemessen und kann gefahrlich sein, somit ist dieser
strengstens untersagt

e Der Vorlauf des Materials wird von Hand verrichtet. Das Material wird in die Offnung zwischen den Messern
eingefuhrt.

e  Modelle CEL verfiigen lber Transporthenkel.

e Mit Transportradern und Lenkstange fir einen einfachen Transport.

e Die inneren Mechanismen wurden warmebahndelt fur anspruchsvolle Arbeiten und eine erhdhte
Ertragsleistung.

e  Monobloc-Kérper

e  Antrieb durch Hebel und Pedal.

e Austauschbare Messer mit 4 Schneidekanten.

e Inneren Mechanismen in Ol gebadet.

e Der Rahmen der Maschine ist mit einem speziellen Material aus Epoxy Ploiester lackiert worden fiir eine hohe

Resistenz der Oberflache und Korrosionsschutz.

e Die elektrische Austattung enstspricht den EWG Sicherheitsnormen.
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2.1 TRANSPORT
Flr einen sicheren Transport folgen Sie diesen Anweisungen:
Die Maschinen dlirfen nur von Transportmittel beférdert werden, welche vollste Transportsicherheit bieten.

Zum Anheben der Maschine nur nomalisierte Kabel, Seile oder Ketten benutzen die das Gewicht der Maschine
sicher aushalten.

ACHTUNG: Entfernen Sie aus Gefahrzonen und vermeiden Sie jegliche Risiken bzgl. der Ladung, Befestigung,
Entladung, etc. Gehen Sie dusserst vorsichtig vor.

Die Maschinen CEL sind mit einem speziellen Ring B, Fig.2 ausgestattet. Diese dient zum Anheben und
Transport der Maschine. Zudem hat die Maschine eine Lenkstange A, Fig.2 fiir kurze Distanzen.

WICHTIG: Wahrend ihres Transports darf die Maschine weder umgedreht, noch auf die Seite gelegt werden,
siehe FIG.2.

2.2 SYMBOLE.
Die Symbole haben folgende Bedeutung:

LESEN SIE DIE SIE MUSSEN, HELM, BRILLE UNI

GEBRAUCHSANWE LARMSCHUTZ TRAGEN

SIE MUSSEN SIE MUSSEN SICHERES
TRAGEN

SCHUTZHANDSCHI |

3. MONTAGEANLEITUNGEN

3.1 MONTAGE DER MESSER.
Sollten die Messer wegen Abnliztung ausgetauscht werden miissen, folgen Sie diesen Anweisungen:

1 WECHSEL DES FIXEN MESSERS. . Die Maschine muss ausgestdpselt sein. Heben Sie die bewegliche
Abdeckung der Messer A, Fig.3 an und nehem Sie sie aus ihrer Ankerung. Entfernen Sie
Schutzvorrichtung B, Fig.3 um Zugang zu den Messern zu erlangen, entfernen Sie Schrauben C, Fig.3
und drehen Sie Messer D, Fig.3 um eine neue Schneidekante zu benutzten oder das Messer
auszutauschen. Gehen Sie nun in umgekehrter Form vor.

2 WECHSEL DES BEWEGLICHEN MESSERS. Fir diesen Vorgang muss Element E, Fig.3 aus seiner
Ankerung gebracht werden. Bei laufendem Motor AUS-Knopf der Maschine dricken. Sobald die
Umdrehungen erschopft sind, Pedal treten bis der Zugang zu den Schrauben der Messer F, Fig.3.
moglich ist. Stdpseln Sie die Maschine sofort danach aus. Sollte es Ihnen auf diese Weise nicho
gelingen Zugang zu den Messern zu bekommen kdnnen Sie auch versuchen von Hand am Rad am
unteren Teil der Motorabdeckung zu drehen bis die Messer zugdnglich sind. Entfernen Sie Schrauben
und drehen Sie Messer um eine neue Schneidekante zu benutzten oder das Messer auszutauschen.
Gehen Sie nun in umgekehrter Form vor.

3 Die Schrauben missen mit dynamometrischem Schlissel angezogen werden:

CEL-36 P--0000---- 25,07Nm.
CEL-42 P / 52 P------ 84,24Nm.
CEL-55 P---mnmmmmmmn 135,13Nm.



DEUTSCH

3.2 AUSTAUSCHEN ODER SPANNEN DER RIEMEN.

Die Maschinen werden mit perfekt gespannten Riemen, jedoch kdnnen diesem nach normalem Gebrauch
locker werden. Um diese zu spannen oder zu Ersetzen gehen Sie vor wie folgt: (Fig.4)

. Maschine ausstdpseln.

. Motorabdeckung entfernen

. Spanneisen des Motors lockern. Schrauben A, B, C, Fig.4

. Spannen oder Ersetzten der Riemen. werden

. Nachdem die Spannung der Riemen reguliert ist in umgekeherter Form vorgehen.
. Erneut Motorabdeckung anbringen

AU hWNR

Wichtig: Arbeiten Sie immer mit Motorabdeckung und Transmission, sonst kann dies zu schweren
Unfdllen fihren.

3.3 WARTUNG, INSPEKTION UND KONTROLLE.

Um den perfekten Zustand der Maschine zu garantieren, beachten Sie bitte folgendes:

1 Regelmdssige Kontrolle (alle 40 Arbeitstunden) der Messer un deren Wechsel sobald notwendig.

2 Regelméssige Kontrolle (monatlich) des Olstands mittels Anzeige B, Fig.5 y 5.1 un gegebenenfalls
auffullen A, Fig.5y 5.1. Wir empfehlen das Ol alle 2 Jahre zu wechseln.

GLEICHWETIGKEIT DER OLE NACH HERSTELLER
HERSTELLER oLTYP
CEPSA ENGRANAJE-HP 320
SHELL OMALA 320
ESSO SPARTAN EP-320
REPSOL SUPERTAURO 320

3 Schmieren Sie (alle 100 STUNDEN ) die Schubstange Uber den Oelerla F, Fig. 5.1 mit Schmierfett.
Modell CEL-45 hat einen weiteren Schmierpunkt D, Fig. 5.1 dieser muss mit dem gleichen Oltyp des Getriebes
geschmiert werden.

4 Regelmdssige Kontrolle der Treibriemen. Diese missen immer angespannt sein um eine vorzeitige
Abntutzung zu vermeiden.

5 Lassen Sie Mechanik und Elektrik der Maschine von Fachersonal (berpritfen.

6 Stopseln Sie die Maschine nach jedem Arbeitstag aus

7 Bedecken Sie die Maschine mit einer wasserfesten Plane.

8 Saubern und Olen Sie die Maschine wenn notwending.

ACHTUNG: Netzstecker vor Wartungsarbeiten ziehen.

4. INBETRIEBNAHME UND GEBRAUCH

ACHTUNG: Alle Sicherheitshinweise beachten und erfiillen Sie die Normen fiir Sicherheit und Risiken am
Arbeitsplatz.

EINFAHREN: Die Biegemschinen SIMA missen nicht eingefahren werden, sie sind von der Fabrik aus zu
sofortigem Einsatz eingestellt.

GANGIGER GEBRAUCH DER MASCHINE:

Die SCHEREN SIMA S.A., wurden fir das Schneiden von gewellten und glatten Eisenstangen entworfen und
hergestellt. Jeder andere nicht deutlich gekennzeichnete Gebrauch der Maschine gitl als anormal. Der Gebrauch von
Werkzeugen oder Zubehor ohne schriftliches Einverstandnis des Herstellers gilt als unangemessen und geféhrlich.
Sollte aus diesem Grund Schaden oder Verletzungen auftreten so entzieht sich SIMA S.A. jeglicher Verantwortung als
Hersteller. Bei Installation der Maschine achten Sie darauf, dass diese auf einer glatten, stabilen und horizontalen
Oberflache aufgestellt wird. Maschine nicht unter Regen benutzen, arbeiten Sie immer mit ausreichend Licht.

VORGEHENSWEISE ZUM SCHNEIDEN DES MATERIALS.
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1 Abdeckung der Messer leicht anheben, nach links versetzten um sie anschliessend ganz hochzuheben.
Fig.6

2 Stange auf der Rolle stiitzten und einfach soweit wie gewiinscht nach vorne schieben. Nun Stange in den
Zwischenraum der Messer setzten, die Abdeckung herunternehmen. Nach rechts Druck ausiben um das Pedal
freiwerden zu lassen. (Diese Mechanismus treibt den Schnitt an).

Hinweis: Modelle CEL verfligen Uber ein Sicherheitssystem. Ohne heruntergefahrene Messerabdeckung
kann das Material nicht geschnitten werden.

3 Nachdem die Abdeckung heruntergefahren wurde, kann das Material geschnitten werden. Treten Sie das
Pedal oder betdtigen Sie den Hebel.

Versuchen Sie keinesfalls das Material ohne Abdeckung 2zu schneiden. Das Material kann
herausschnellen und zu Unfillen fiihren.

5. LOSUNGSVORSCHLAGE FUR DIE HAUFIGST AUFTRETENDEN FEHLER

Stromzufuhr Uberprifen,
Schutzschalter und
Kein elektrischer Anachluss. Thermoschutzschalter Uberprufen.

Kabel un deren Anschluss Uberprifen.
Motor sprint nicht an.

Thermoschutz aktiviert. | Motor abkihlen lassen und
(Einphasenschalter). Thermoschutz laden.
Schalter defekt. Austauschen.

M i | h
otor springt nur langsam an braucht Condensator beschadigt.

lange um Umdrehunszahl zZu ; Austauschen.
(Einphasenmotore)

erreichen.
Riemen locker oder beschadigt. Spannen oder Ersetzen.
Schneidekraft unzuldssig. Messer beschadigt. Schneidekante oder Messer wechseln.
Schwache Motorleistung Technischen Dienst rufen
Vorzeitige Abnitzung der Riemen Riemen schlittern tber Scheiben. Spannen.

6. Elektriseher anschluss

Anschlusskabel der Maschine sollte Uber einen Querschnitt von 4x2,5 mm? bis zu 25 m Lange verfligen, fur
weitere Lédngen 4x4 mm?2. An einem Ende sollte das Kabel an ein ordnungsgemdsses Stromnetz von 3P+T oder
3P+N+T kompatibel mit dem Stromschalter der Maschine angeschlossen werden, und am anderen Ende an eine
ordnungsgemasse Steckvorrichtung von 3P+T oder 3P+N+T, kompatibel mit der Speisung.

Die Maschinen mit Elektromotor miissen je nach Karakteristiken des Motors an ein ordnungsgemadsses
Elektrizitdtsnetz mit Schutzschalter und Thermoschutzschalter angeschlossen werden.:

Dreiphasenstrommotor von 2,2Kw/3 PS zu 400 V, Thermo 15A und Schutzschalter 15A/30mA
Dreiphasenstrommotor von 3Kw/ 4 PS zu 400V, Thermo 15A und Schutzschalter 15A/30mA

Die Spannung ist auf dem Anschlusskasten des Motors angegeben, sowie in den technischen Daten.

ACHTUNG: Schliessen Sie die Maschine erst an, wenn Sie sicher sind, dass die Maschine an ein Stromnetz mit der
zugehdérigen Spannung anschliessen. Bei fehlerhafter Spannung kann dies zu irreparablen Schaden des Motors fihren.

ACHTUNG: Die Maschine muss ausgestopselt sein bevor Sie Kabel oder andere elektrische Elemente manipulieren.
Nachdem der Drehsinn des Motors angegleicht wurde ist die Maschine betriebsbereit.

WICHTIG: Sollten Sie die Spannung &ndern, so mussen Sie die spannungsanzeigenden Etiketten &ndern. Stépseln
Sie die Maschine zuvor aus.
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7.2 SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

Die Bedienperson muss ausreichend in Anwendung, Einstellung, und Bedienung der Maschine geschult sein.

e Bevor Sie die Maschine starten, sollten Sie die Bedienungsanleitungen aufmerksam durchlesen und
Uberprifen Sie die korrekte Durchflihrung der Sicherheitsvorkehrungen. Sie sollten wissen wie man
die Maschine schnell EIN und AUS-schaltet.

e Maschine auf einer ebenen und gut beleuchteten Flache aufstellen. Stabilitat garantieren bevor Sie
die Maschine anschliessen.

e Die Maschine darf niemals ohne die zugehdrigen Schutzelemente in Betrieb genommen werden
e  Wir empfehlen ihnen Tragen von Sicherkeitselementen wie Larmschutz, Augenschutz etc.

e Individuellen Arbeiterschutz tragen.

e Unbefugte Personen fernhalten.

. Uberpriifen Sie ihre Werkleidung. Diese sollte frei von Elementen sein, die sich méglicherweise mit
der Teilen Maschine verfangen kénnten.

e Wenn Sie Maschine deplazieren, schalten Sie den Motor aus und blockieren Sie die beweglichen
Teile.

e  Schutzvorrichtungen immer angegebener Position anbringen.

e Achtung: Bevor Sie Bolzen Drehddrner und Winkelmass anbringen, Drehrichtung des Biegetellers
Uberprifen. Danach notwendiges Zubehor anbringen.

. Defekte Kabel, mit Rissen, oder Schnitten sofort austauschen.

e Stdpseln Sie die Maschine aus, das Manipulieren oder Bearbeiten jeglicher Elemente ist keinesfalls
bei laufendem Motor erlaubt.

. Maschine nur fir hier beschriebene Funktionen einsetzten.

«SEHR WICHTIG: Die Erdleitung mup vor Inbetriebnahme der Maschine angeschlossen sein.
eBenutzen Sie ordnungsgemaésse Kabel.

«Uberpriifen Sie, ob die Spannung des Netzes, an das Sie die Maschine anschlieBen mit der auf der Plakette angezeigten
Spannung Ubereinstimmt.

eUberpriifen Sie, dass das Anschlusskabel weder mit hohen Temperaturpunkten noch Ol, Wasser oder scharfen
Gegenstanden in Berlihrung kommt.

eBenutzten Sie kein Druckwasser um elektrische Elemente oder Stromkreise zu saubern.

ACHTUNG: Folgen Sie strengstens allen hier angezeigten Sicherheitsvorkehrungen und erfiillen Sie

die Normen zur Vorbeugung von Arbeitsrisiken. Betriebsanleitungen und Gebrauch

SIMA, S.A. entzieht sich jeglicher Verantwortung fiir enstandene Folgen eines fahrldssigen oder inkorrekten
Gebrauchs der Maschine.
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8. GARANTIE

SIMA, S.A. Baumaschinenhersteller, verfliigt ubre ein technisches Servicenetzwerk SERVI-SIMA. Die
Reparaturen in Garantie (iber unser Servicenetzwerk unterliegen bestimmten Bedingugen um Service und Qualitat
dieser zu garantieren.

SIMA. S.A. leistet Garantie auf alle seine Fabricate gegenliber Fabrikationsfehlern jeglicher Art. Diese werden
Uber unsere GARANTIEBEDINGUNGEN bestimmt. Siehe beiliegendes Dokument.

Diese Bedingungen kénnen bei Nichteinhaltung der Zahlungsbedingungen nichtig gemacht warden.

SIMA, S.A. behdlt sich das Recht vor die Maschinen ohne Vorankiindigung zu modifizieren.

9. LARMSPIEGEL.

Unter 70 dB(A)

10. MECHANISCHE SCHWINGUNGEN

Das Arbeiten mit der Maschine fiur die Sicherheit und Gesundheit ihres Arbeiters ungefahrlich.

11. ERSATZTEILE.

Die Ersatzteile erhaltlich fir die von SIMA S.A. hergestellten Maschinen sind per Abb. 1 gekennzeichnet.

Fir Ersatzteilbestellungen bendtigen Sie Nummer, Modell, Herstellungsnummer sowie Herstellungsjahr
der Maschine (Siehe Plakette)

12. UMWELTSCHUTZ.

Rohmateriale sollten wiederverwendet werden. Apparate, Accesoirs, Flussigkeiten und Verpackungen
(D sollten an die zustdndigen Stellen fir Wiederverwertung gesendet werden. Plastikelemente sind fur die

% 9 zugehorige Wiederverwertung gekennzeichnet.

Die Abfallstoffe elektrischer und elektronischer Teile miissen an die zustdndigen Orte fiir
selektive Abholung gebracht werden.
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1. INFORMACJE OGOLNE.

UWAGA: Przed przystapieniem do ustawienia, podiaczenia, uruchomienia i pracy maszyny bezwzglednie
przeczytaj ze zrozumieniem niniejsza instrukcje

SIMA S.A. dziekuje za zakup NOZYC ELEKTRYCZNYCH modelu CEL i zaufanie, jakim obdarzyliScie Pafistwo
producenta niniejszego urzadzenia.

Instrukcja obstugi dostarcza podstawowe informacje z zakresu uzytkowania i biezacej obstugi maszyny.
Zawarto w niej rowniez podstawowe zalecenia i ostrzezenia w zakresie ochrony i bezpieczenstwa pracy dla operatora i
0sOb postronnych. Zastosowanie sie w petni do przedstawionych wymagan i zalecen zapewni bezpieczng obstuge
i bezawaryjng prace maszyny.

Dlatego zapoznanie sie z instrukcjg obslugi maszyny jest obowiazkowe dla kazdego kto bedzie obstugiwac,
serwisowac czy tez naprawia¢ maszyne.

Zalecamy posiada¢ instrukcje obstugi przy maszynie w kazdym momencie: podczas pracy, serwisu
czy podczas napraw.

1. OGOLNY OPIS URZADZENIA.

ELEKTRYCZNE NOZYCE DO STALI ZBROJENIOWE] SIMA S.A., modelu CEL, sa zaprojektowane i produkowane z
przeznaczeniem do cigcia na terenie budowy pretow zbrojeniowych, gtadkich i Zzebrowanych za pomocg
wymienialnych ostrz umocowanych w szczekach.

Jakiekolwiek inne niz opisane uzycie urzadzenia jest niewskazane, moze byc¢ niebezpieczne i
dlatego jest catkowicie zabronione.

e  ELEKTRYCZNE NOZYCE DO STALI ZBROJENIOWE] SIMA S.A., modelu CEL, sg zaprojektowane i produkowane
z przeznaczeniem do cigcia na terenie budowy pretow zbrojeniowych, gtadkich i zebrowanych za pomoca
wymienialnych ostrz umocowanych w szczekach.

e Przesuwanie materiatu odbywa sie recznie poprzez wsuwanie preta przez przewidziany do tego celu otwdr
znajdujacy sie pomiedzy ostrzami.

e Modele CEL wyposazone sq w uchwyt stuzacy do ich podnoszenia.

. Do przestawienia maszyny z miejsca na miejsca badz ustawienia jej w innym kierunku stuzy kierownica i
kotka, w ktore jest wyposazona aby utatwi¢ transport.

e  Wewnetrzne mechanizmy maszyny narazone na duze naciski i zuzycie, zostaty poddane termicznej obrobce,
co gwarantuje ich trwatos¢ i wieksza wydajnosé pracy.

. Korpus nozyc jest wykonany z odlewu zeliwnego.

. Uruchomienie ciecia nastepuje za pomocg nacisniecia pedatu badz dzwigni.

e  Prostokatne wymienialne nozyce z 4 krawedziami ciecia.

e Przektadnie zebate poruszajq sie w skrzynce olejowej.

. Konstrukcja maszyny jest malowana w odpowiedniej temperaturze farbg epoksy-poliestrowa, co zapewnia jej
powierzchni wysokg odpornos¢ i chroni jg przed korozja.

e Wyposazenie elektryczne spetnia wymogi bezpieczenstwa przepiséw unijnych.
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2.1 TRANSPORT
Aby przemiesci¢ maszyne nalezy dostosowac sie do ponizszych zalecen:

Gdy jest konieczne przemieszczenie maszyny na duzg odlegto$c¢ i uzycie do tego samochodu, dzwigu lub
innych urzadzen stuzacych do jej uniesienia, nalezy zadbac o zachowanie zasad bezpieczenstwa.

Podnoszac maszyne za pomocq dzwigu badz podnosnika nalezy uzywac oryginalnych zawiesi, sznuréw i
tancuchéw, biorgc pod uwage maksymalny dozwolony dla nich ciezar, sposdb ich uzycia oraz wymogi maszyny, ktérg
sie podnosi. Nalezy wybrac¢ odpowiedni do tych operacji rodzaj zabezpieczen.

UWAGA: nalezy zachowac¢ bezpieczng odlegtosé od wysokich zatadunkow, i zachowaé szczegdlng ostroznosé
w stosunku do mozliwych przesunie¢ podczas transportu, starajac sie wyeliminowac ryzyko wypadku, zaréwno przy
czynnosci podnoszenia jak i mocowania tadunku. Dlatego jest bardzo wazny wybdr odpowiedniego tancucha, sznura
mocujgcego czy zawiesia i zachowania wyjatkowej ostroznosci przy operacjach (podnoszenie, ustawienie, umocowanie,
wytadunek).

Nozyce Elektryczne, wyposazone sg w uchwyt B, Rys.2 utatwiajacy ich podnoszenie i transport. Oprocz tego
uchwytu, posiadajg rdéwniez kierownice do transportu A, Rys.2 ufatwiajacg ich przemieszczanie na matych
odlegtosciach i ukierunkowanie maszyny.

WAZNE: Podczas transportu maszyny nie nalezy ustawiaé jej odwrdconej ani na boku, jedyna poprawna
pozycja to ta, gdy maszyna opiera sie na kétkach i przedniej nodze, jak pokazuje Rys. 2.

2.2 SYMBOLE.

Symbole oznaczone na maszynie maja nastepujace znaczenie:

UZYCIE KASKU, OKULAROW I
SLUCHAWEK OCHRONNYCH JEST

OBOWIAZKOWO PRZECZYTAJ
INSTRUKCJE OBSLUGI

OBOWIAZKOWE
UZYCIE REKAWIC OCHRONNYCH UZYCIE OBUWIA OCHRONNEGO JEST
JEST OBOWIAZKOWE OBOWIAZKOWE

3. INSTRUKCJE MONTAZU

Maszyna jest catkowicie zamontowana, gotowa do ciecia od momentu jej zakupu.

3.1 MONTAZ OSTRZ.

Jesli ktores z ostrz jest uszkodzone badz zuzyte nalezy zastosowac nastepujaca procedure aby dokonac
wymiany ostrz:

1 WYMIANA NIERUCHOMEGO OSTRZA. Nalezy upewni¢ sie, ze maszyna jest odtaczona od sieci
elektrycznej. Podnie$¢ ruchoma ostone ostrz A, Rys.3 a nastepnie zdemontowac. Zdja¢ ostone B,
Rys.3, ktdra jest przykrecona po lewej stronie aby mie¢ dostep do srub mocujacych ostrza, nastepnie
odkreci¢ je C, Rys.3 i przekreci¢ ostrze D, Rys.3 aby ustawi¢ nowg krawedz tnaca , badz wymienic je
na nowe jesli jest taka konieczno$¢. Wykonac powyzsze czynnosci w odwrotnej kolejnosci by méc zaczaé
dalsza prace.

2  WYMIANA RUCHOMEGO OSTRZA. Aby dokona¢ wymiany tego ostrza jest konieczne by korbowdd E,
Rys.3 byt wysuniety ze swego miejsca. By go wysuna¢ nalezy postepowac¢ w sposdb nastepujacy: przy
uruchomionej maszynie nacisng¢ przycisk w celu jej wytaczenia, i gdy koto zamachowe maszyny bedzie
juz miata bardzo zwolnione obroty nacisngé¢ pedat tak by wysunaé korbowdd. Wtedy mozna juz
dosiegna¢ $rub, ktdére mocujg ostrze F, Rys.3. Po wykonaniu tej czynnosci nalezy bezzwtocznie odtaczy¢
maszyne od sieci elektrycznej aby uniknaé¢ wypadkdéw. Jesli nie powiodto sie wysuniecie korbowodu ze
swego miejsca, nalezy ostroznie kreci¢ recznie kotem zamachowym chwytajac je za dolna czes¢ ostony,
ktora chroni silnik, az do momentu gdy korbowdd wysunie sie ze swojego miejsca. Nastepnie nalezy
zdjac éruby ostrza aby odwroci¢ je i ustawi¢ nowg krawedzig , badz by wymieni¢ je na nowe. Wykonac
powyzsze czynnosci w odwrotnej kolejnosci by méc zaczaé dalszg prace.

3 Sruby powinny by¢ zakrecone za pomocg klucza dynamometrycznego z nastepujacymi wartosciami

zacisku:
4 CEL-36 P--0000---- 25,07Nm.
5 CEL-42P / 52 P------ 84,24Nm.
6 CEL-55 P--==-=ceeuee- 135,13Nm.
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3.2 WYMIANA BADZ REGULACIJA PASKOW.

Maszyny sg sprzedawane z paskami napedzajacymi wiasciwie napietymi fabrycznie lecz jest mozliwe, ze po
zainstalowaniu maszyny i po kilku dniach pracy paski napedu sie obluzujg. Aby je wyregulowaé badz wymieni¢ nalezy
zastosowac nastepujaca procedure Rys.4

1 Upewni¢ sie, ze maszyny jest odfaczona od sieci elektrycznej.

2 7dja¢ ostone silnika.

3 Obluzowac napreznik silnika zwalniajac nakretki A, B, C, Rys.4

4 Wymieni¢ badz wyregulowac paski

5 Gdy dokona sie juz regulacji, wykona¢ powyzsze czynnosci w odwrotnej kolejnosci
6 Zatozy¢ ostone silnika.

Wazne: Nigdy nie pracowac ze zdjeta ostong silnika i transmisji, mogtoby to spowodowa¢ powazne
wypadki.

3.3 KONSERWCJA, PRZEGLADY I KONTROLE.

Aby nozyce byty zawsze w doskonatym stanie nalezy wykonywac okresowo nastepujace czynnosci:

1 Sprawdzac co jaki$ czas (co 40 godzin uzycia) wydajnos¢ ostrz do ciecia i w wypadku gdy trzeba je
wymienic¢, zrobi¢ to tak jak pokazujg instrukcje.

2 Sprawdza¢ (co miesiac) poziom oleju poprzez wziernik B, Rys.5y 5.1 i jesli jest taka potrzeba, uzupetnié¢ go
jesli jego poziom jest zbyt niski zdejmujac korek od zbiornika A, Rys.5 y 5.1. Nalezy wymienic¢ catkowicie olej co dwa
lata.

TABELA ZALECANYCH OLEI WG PRODUCENTOW
PRODUCENT TYP OLEJU
CEPSA ENGRANAJE-HP 320
SHELL OMALA 320
ESSO SPARTAN EP-320
REPSOL SUPERTAURO 320

3 Nasmarowaé (co 100 godzin pracy) korbowdd przez przeznaczony do tego otwér F, Rys. 5.1 gestym
smarem. Model CEL-45 procz nasmarowania korbowodu wymaga réwniez nasmarowania olejem innej czesci D, Rys.
5.1 olej ten musi by¢ tego samego typu co uzyty w skrzyni korbowej, przy okazji smarowania tej czesci nasmarujemy
tez tozysko z brazu.

4 Sprawdzi¢ naprezenie i stan paskow napedu. Paski te powinny by¢ zawsze wilasciwie napiete, by unikna¢ ich
Slizgania sie, w przeciwnym wypadku nie bedg dobrze pracowac a ich zuzycie bedzie wyjatkowo szybkie.

5 Zaleca sie aby przegladu instalacji elektrycznej i mechanicznej maszyny dokonywa¢ w autoryzowanym
serwisie.

6 Po zakonczeniu kazdego dnia pracy nalezy wylaczy¢ maszyne i odtgczy¢ jg od sieci elektrycznej.

7 Jesli maszyna nie stoi pod zadaszeniem nalezy jq zakry¢é wodoodpornym materiatem.

8 Nalezy co jaki$ czas dokonac¢ czyszczenia i nasmarowania maszyny.

UWAGA: Przed wykonaniem jakiejkolwiek czynnos$ci z zakresu utrzymania badz czyszczenia
maszyny, nalezy odlaczy¢ kabel zasilajacy.

4. URUCHOMIENIE I UZYTKOWANIE.

UWAGA: Nalezy stosowac wszystkie wskazowki bezpieczenstwa opisane w zatgczonych instrukcjach i spetniac
zasady BHP obowigzujace w danym miejscu pracy.

Uktad két napedowych: Modele CEL nie wymagajq zadnej regulacji tego uktadu , sg zaprojektowane tak aby
osiggac najwyzszg wydajnos¢ od momentu ich zakupu.

NORMALNE UZYCIE MASZYNY:

Nozyce zostaly zaprojektowane i wyprodukowane do ciecia pretow stalowych ptaskich i okragtych
zebrowanych lub gtadkich. Jakiekolwiek inne uzycie nie opisane tutaj uwazane jest za nie wskazane. Dodanie
jakiekolwiek czesci badz manipulacja jakiego$ elementu bez pisemnej autoryzacji producenta uwazane jest za
niedopuszczalne i moze by¢ niebezpieczne, dlatego w takich wypadkach, badz tez z powodu ztego uzywania, jesli majq
miejsce jakiekolwiek uszkodzenia quz urazy, SIMA S.A. nie bierze na siebie zadnej odpowiedzialnosci jako producent.
Instalujac maszyne nalezy upewni¢ sig, ze powierzchnia, na ktérej jest ona ustawiona jest ptaska i twarda. Ta
maszyna NIE POWINNA BYC UZYWANA W CZASIE DESZCZU NA OTWARTE] PRZESTRZENI. NALEZY JA
OBSLUGIWAC ZAWSZE PRZY DOBRYCH WARUNKACH OSWIETLENIOWYCH.

CZYNNOSCI POTRZEBNE DO WYKONANIA CIECIA.



1 Podnies¢ delikatnie ostone nozyc aby ochroni¢ brzeg ostrza a nastepnie przesung¢ je catkowicie w lewo i w
ten sposéb méc podniesé je catkiem w gore.Rys.6

2 Opierajac pret na watku przesuwajacym prety, mozna bedzie przemiesci¢ go z fatwoscig az do ustawionego
wymiaru. Nastepnie nalezy ustawic¢ pret w otworze pomiedzy ostrzami, opusci¢ ostone ostrz i popchna¢ ja w prawo aby
zwolnic pedat (mechanizm, ktéry uruchamia ciecie).

Uwaga: Modele CEL sq wyposazone w system bezpieczenstwa; w momencie gdy ostona ostrzy nie jest
opuszczona, uniemozliwia uzywanie maszyny i ciecie materiatu.

3 Gdy zostanie opuszczona ostona ostrz, mozna juz rozpoczaé prace, wykonujac ciecie poprzez nacisniecie
pedatu badz ciagnac za raczke.

Nie nalezy nigdy wykonywa¢ ciecia z wymontowana ostona ostrzy, w takich warunkach materiat maégiby
zostaé “wystrzelony” i spowodowac¢ wypadek.

5. ROZWIAZANIE NAJCZESTSZYCH PROBLEMOW.

PRAWDOPODOBNA
PROBLEM PRZYCZYNA ROZWIAZANIE

Sprawdzi¢ zasilanie i gniazda na
terenie budowy. Sprawdzi¢ pozycje
bezpiecznika i zabezpieczenia

réznicowego w gtdwnym wytgczniku.
Sprawdzi¢ czy kabel zasilajagcy maszyny
jest w dobrym stanie na catej swojej
dtugosci i czy jest poprawnie podiaczony
na obu koncach.

Brak zasilania elektrycznego.

Nie mozna uruchomic silnika.

Aktywacja bezpiecznika (wylaczniki | Poczeka¢, az silnik sie ochtodzi i
jednofazowe). wymieni¢ bezpiecznik.

Zepsuty wytacznik. Nalezy go wymienic.

Silnik uruchamia sie, ale bardzo
powoli i mija duzo czasu zanim
osiggnie swoje normalne obroty.

Uszkodzony kondensator.

(Silniki jednofazowe) Nalezy go wymienic.

Obluzowane badz uszkodzone paski. Wregulowac je badz wymienié.

Odwroéci¢  ostrza by ciely inng

Uszkodzone ostrza. krawedzig badz wymienic.

Niewystarczajgca moc ciecia.

Skontaktowac sie z serwisem

Niska moc silnika. technicznym w celu sprawdzenia
silnika.
Przedwczesne zuzycie paskow. Paski $lizgaja sie po kole pasowym. Naprezy¢ paski.

6. WYPOSAZENIE ELEKTRYCZNE

Kabel zasilajgcy maszyne, musi mie¢ przekrdj minimum 4x1,5 mm? i maksymalnie 25 metréow dtugosci. Jesli
jest potrzebna wieksza dtugos$¢ kabla, jego przekrdj musi by¢ 4x4 mm?2. Na jednym koncu kabla nalezy podtaczyc
standardowg wtyczke zewnetrzng 3P+T Iub 3P+N+T kompatybilng z gniazdem zasilajgcym maszyny, a na drugim
koncu kabla nalezy podtaczy¢ standardowg wtyczke zewnetrzng 3P+T lub 3P+N+T kompatybilng z wyjsciem gniazda
zasilajacego.

Maszyny z silnikiem elektrycznym powinny by¢ podlaczone zawsze do standardowych gniazd zasilajacych,
wyposazonych w bezpiecznik termiczny i dyferencjat zgodnymi z wymogami silnika:
2.2Kw /3 Kw, tréjfazowy o napieciu a 400V, bezpiecznik termiczny o natezeniu 15A i zabezpieczeniem réznicowym o

natezeniu 15A/30mA.

3Kw / 4 Kw, trojfazowy o napieciu a 400V, bezpiecznik termiczny o natezeniu 15A i zabezpieczeniem réznicowym o
natezeniu 15A/30maA.

Napiecie pracy maszyny jest pokazane na wskazniku umieszczonym koto pokrywy biegundw silnika i réowniez na
tabliczce z jego opisem technicznym.

UWAGA: nie nalezy podtgcza¢ maszyny do pradu jezeli nie jest sie pewnym jakie jest napiecie sieci, w przeciwnym razie,
w wypadku gdyby napiecie sieci nie byto odpowiednie silnik mogtby trwale sie uszkodzi¢, i nie nadawatby sie do uzytku.



POLSKI

UWAGA: Nie nalezy manipulowaé nigdy kabli zasilajacych, zwojow przewodzacych ani innych przewodéw elektrycznych
maszyny jesli nie jest ona catkowicie odtgczona od pradu.

Gdy zostanie juz dokonana regulacja kierunku obrotéw silnika, maszyna jest gotowa do uzytku.

WAZNE: Zawsze kiedy dokonuje sie zamiany miejsca blaszek na mostku silnika, trzeba réwniez zastapic
samoprzylepne etykietki informujgce o napieciu zasilania nowymi, aby w ten sposdb byto zawsze pokazane wiasciwe
napiecie, przy ktéorym pracuje maszyna.

w
w

7.2 ZASADY BEZPIECZENSTWA.
Nozyce modelu CEL, powinny by¢ obstugiwane przez osoby, ktdre zapoznaty sie z zasadami ich dziatania.

e Zanim uruchomi sie maszyne, nalezy przeczyta¢ uwaznie instrukcje obstugi i zastosowaé zasady
bezpieczenstwa. Nalezy nauczy¢ sie zatrzymac maszyne w sposob szybki i bezpieczny.

e Maszyna powinna by¢ ustawiona na ptaskiej i twardej powierzchni, i dobrze oswietlonej. Nie nalezy
jej podtaczac do sieci elektrycznej jesli nie jest stabilnie ustawiona.

e Nie nalezy uruchamia¢ maszyny jesli nie jest ona wyposazona we wszystkie ostony, z ktérymi zostata
zaprojektowana a osoba jg obstugujaca nie jest zabezpieczona wszystkimi wymaganymi elementami
ochronnymi.

e Nalezy uzywac zawsze elementdédw ochronnych z homologacjg unijng (rekawice, kask bezpieczenstwa,
okulary i buty ochronne...)

e Nalezy uzywaé zawsze indywidualnego wyposazenia ochronnego, zgodnego z wymogami
bezpieczenstwa pracy, ktdrg sie wykonuje.

e Nalezy zabroni¢ wstepu na teren budowy i miejsca gdzie jest uzywana maszyna osobom
nieupowaznionym.

e WS$rod odziezy ochronnej nie powinny znajdowac sie ubrania luzne, ktore mogtyby by¢ zaczepione
przez ruchome czesci maszyny.

e Jesli wystgpi konieczno$¢ przemieszczenia maszyny w inne miejsce, nalezy to zrobi¢ z wytaczonym
silnikiem i z zablokowanymi czesciami ruchomymi maszyny.

e Elementy ochronne i ostony zabezpieczajace powinny by¢ zawsze w poprawnej pozycji.
e Kable elektryczne poprzecinane badz zniszczone muszg by¢ jak najszybciej wymienione na nowe.
e Nalezy sprawdzi¢ czy kierunek obrotow jest poprawny.

e Nalezy odtaczy¢ maszyne od sieci i nie manipulowaé elementow mechanicznych ani elektrycznych
maszyny przy wtgczonym silniku.

e Nalezy obejrze¢ ztacza, $ruby, nakretki, miejsca spawane, czy nie ma korozji itd.
e Nie nalezy zostawia¢ maszyny z wtaczonym silnikiem bez nadzoru.
¢ Nie uzywacé maszyny do celéw, do ktérych nie zostata zaprojektowana.

e BARDZO WAZNE: Kabel uziemiajacy powinien byé podtaczony zanim uruchomi sie maszyne.

e Uzywac standardowych przedtuzaczy

. Nalezy sie upewnié, ze napiecie sieci elektrycznej, do ktdrej zostanie podigczona maszyna, jest takie same
jak to wskazane na etykietce przylepionej na maszynie.

e Nalezy sie upewnié, ze kabel zasilajacy maszyne, nie lezy w miejscu narazonym na wysokg temperature
badz w miejscu gdzie moze znajdowacl sie olej, woda, elementy tnace, i ze nie zostanie przyciéniety badz
zdeptany ani nie beda po nim przejezdzaty pojazdy mechaniczne

e Nie uzywac wody pod ci$nieniem do czyszczenia obwoddw i elementéw elektrycznych.
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UWAGA: Nalezy stosowaé wszystkie wskazowki bezpieczefstwa opisane w tych instrukcjach i speiniaé
zasady BHP obowiazujace w danym miejscu pracy. SIMA, S.A. nie bierze odpowiedzialnosci za konsekwencje
wynikie z niewlasciwego uzytkowania Nozyc modelu CEL.

8. GWARANCIA.

SIMA, S.A. producent maszyn budowlanych dysponuje siecig autoryzowanych serwiséw technicznych SERVI-
SIMA. Reperacje dokonywane w ramach gwarancji przez nasza sie¢ Red SERVI-SIMA, sa uzaleznione od serii
warunkdéw, w celu zagwarantowania ich jakosci.

SIMA. S.A. obejmuje gwarancjg wszystkie swoje produkty jesli chodzi o jakakolwiek wade fabryczng, ktorej
szczegdtowe warunki sg opisane w zatgczniku WARUNKI GWARANCII.

Warunki gwarancji nie bedg obowigzywaé¢ w wypadku gdy nie zostang spetnione ustalone warunki zaptaty.

SIMA S.A. zastrzega sobie prawo do modyfikacji swoich produktéw bez wczeséniejszego powiadomienia o tym

9. CZESCI ZAMIENNE

Czesci zamienne dla modeli CEL, produkowanych przez SIMA, S.A. s oznaczone na planach czesci
zamiennych, ktdre sg zatgczone do tej instrukcji.

Aby zamowié ktdéragkolwiek z nich, nalezy sie skontaktowac¢ z Dziatem Obstugi Klienta SIMA S.A. i podac
numer, ktorym jest dana cze$¢ oznaczona oraz model, numer i rok produkcji, ktére sg widoczne na tabliczce z
opisem maszyny na niej umieszczonej.

10. DEKLARACJA W SPRAWIE HALASOW.

Natezenie akustyczne na miejscu pracy jest nizsze niz 70 dB(A)

11. DEKLARACIJA W SPRAWIE WIBRACIJI MECHANICZNYCH.

Maszyna nie stanowi zrodfa wibracji mechanicznych, ktére mogtyby stworzy¢ zagrozenie dla zdrowia i
bezpieczenstwa pracownikdéw.

12. OCHRONA SRODOWISKA.

Nalezy uprzatnaé resztki uzywanych materiatdw zamiast wyrzuca¢ je na miejscu budowy. Uzyte i
@ niepotrzebne aparaty, maszyny, ptyny i opakowania powinny zosta¢ oddane do placowek zajmujacych sie
% recyklingiem. Elementy plastikowe powinny by¢ rowniez oddane do recyklingu w celu powtdrnego uzycia.

Rozporzadzenie o Odpadach Elektrycznych i Elektronicznych. Odpady w postaci aparatéw elektrycznych i
elektronicznych powinny by¢ sktadowane w miejscach do tego przeznaczonych w celu ich zbiorowego
usuniecia.
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1. INFORMAZIONE GENERALE.

ATTENZIONE: Legga attentamente le presenti istruzioni prima di iniziare a maneggiare il macchinario

SIMA S.A. ringrazia per la fiducia depositata nei nostri fabbricati all’ acquistare una CESOIA ELETTRICA
modello CEL.

Questo manuale le fornisce le istruzioni necessarie per la messa a punto, utilizzo, manutenzione e, nel suo
caso, riparazione. Si segnalano inoltre gli aspetti che possono riperquotere sulla sicurezza e salute del utente durante
la realizzazione di qualsiasi processo sopra indicato. Se si seguono le istruzioni citate e si adoperano come indicato, si
otterra’ un servizio sicuro ed una manutenzione semplice.

Percio’, la lettura di questo manuale e’ obligatoria per qualsiasi persona che sia responsabile all’'uso,
manutenzione o riparazione del citato macchinario.

Si raccomanda di tenere sempre questo manuale, in un posto facilmente accesibile, dove si usi il
macchinario.

2. DESCRIZIONE GENERALE.

Le CESOIE ELETTRICHE SIMA S.A., modello CEL, vengono disegnate e fabbricate per troncare sbarre rugose o
lisce per I'edilizia, attraverso delle lame intercambiabili montate nelle mandibole.

Qualsiasi altro uso che si possa fare di questa cesoia si considera inadeguato e puo’ risultare
pericoloso, pertanto si proibisce espressamente.

e Le CESOIE ELETTRICHE SIMA S.A., modello CEL, vengono disegnate e fabbricate per troncare sbarre rugose o
lisce per I'edilizia, attraverso delle lame intercambiabili montate nelle mandibole.

e L'avanzamento del materiale da tagliare si realizza manualmente passando la sbarra dentro la fessura
esistente tra le due lame.

. I modelli CEL dispongono di un' anello per sollevarli da terra.

. Per i piccoli spostamenti e cambi di posizione della macchina disponiamo di un manubrio e due ruote per
facilitare I'operazione.

. I meccanismi interni soggetti a sforzo e usura, vengono trattati termicamente garantizzando maggior durata e
rendimento nel lavoro.

e Corpo monoblocco a fusione nodulare.

e Avviamento del taglia mediante leva e pedale.

e Lame intercambiabili rettangolari con 4 lati da taglio.

e Meccanismi interni bagnati in olio.

e La struttura della macchina si vernicia al forno con vernice epoxy — poliéster che conferisce alta resistenza alla superficie e
mantiene la struttura protetta dalla corrosione.

. La dotazione elettrica compie con la normativa di sicurezza comunitaria.



2.1 TRASPORTO
Per un trasporto sicuro della macchina, seguire le istruzioni a continuazione:

Quando e' necessario trasportare la macchina o portarla da un posto all'altro facendo un lungo tragitto e si
realizza con veicoli, gru o altri mezzi di elevazione, questi devono garantire la sua sicurezza.

Se solleviamo la macchina con gru o ponti elevatori, si dovranno usare cinghie, catene o cavi normalizzati,
questi si sceglieranno in base al carico di lavoro richiesto, considerando il modo d'uso e la natura del carico da
sollevare, la scelta sara' corretta se si seguono i passi specificati per I'uso.

ATTENZIONE: Allontanarsi dai carichi in sospensione e fare specialmente attenzione con i possibili
spostamenti del carico durante il trasporto in modo da evitare qualsiasi pericolo nelle operazioni di carico o scarico.
Percio' e' fondamentale scegliere il cavo, catena o cinghia piu' adeguata facendo attenzione nelle operazioni piu'
delicate (elevazione, aggancio, fissaggio in stiva e scarico da stiva).

Le macchine Cesoie Elettriche, adattano un anello-gancio B, Fig.2 per sollevarle e trasportarle. | modelli CEL
a parte l'anello suddetto, adattano un manubrio di trasporto A, Fig.2 per gli spostamenti della macchina di
corti tragitti o cambi di posizione della stessa.

IMPORTANTE: Non trasportare la macchina al contrario ne appoggiarla su un fianco, solo si potra’
trasportare la macchina appoggiandola sulle sue propie ruote e piedistalli anteriori come indicato nella
Fig. 2.

2.2 PITTOGRAMMI.

| pittogrammi inclusi nella macchina hanno il seguente significato:

LEGGERE MANUALE E' OBBLIGATORIO L'USO

D'I STRUZI ONI DEL

CASCO, OCCHIALI E
E' OBBLIGATORIO E' OBBLIGATORIO L'USO DI
L'USO DEI GUANTI CALZATURE

3. ISTRUZIONI DI MONTAGGI O.

La cesoia elettrica si consegna completamente montata, pronta per tagliare dal momento dell'acquisto.

3.1 MONTAGGI O DELLE LAME.

Si alguna de las cuchillas de la maquina se ve deteriorada por el uso debera seguir el siguiente procedimiento
para reemplazar sus cuchillas:

1 CAMBIO DELLA LAMA FI SSA. Verificare che la macchina sia sconnessa dalla rete elettrica. Sollevare il
riparo mobile delle lame A, Fig.3 sbloccandolo dalla sua posizione. Ritirare il protettore B, Fig.3 che va
avvitato nella parte sinistra, in questo modo accediamo alle viti della lama, di seguito ritiriamo le viti C,
Fig.3 e giriamo la lama D, Fig.3 per posizionare un nuovo filo da taglio o sostituirla con una nuova nel
caso sia necessario. Agire in modo contrario per ristabilire il funzionamento.

2 CAMBI O DELLA LAMA MOBILE. Per realizzare il cambio di questa lama e' necessario che la biela E,
Fig.3 si trovi spostata fuori dal suo alloggio. Agire nel seguente modo, con la macchina in moto spinga il
bottone d'arresto della macchina; quando la macchina sta terminando con gli ultimi giri del volante
d'inerzia azionare un taglio a vuoto con il pedale in modo che la biela rimanga fuori dal suo alloggio e
poter maneggiare con le viti che fissano la lama F, Fig.3. Spegnere la macchina immediatamente e
staccarla dalla presa di corrente per evitare incidenti. Se non siamo riusciti a situare la biela fuori dal
suo alloggio possiamo girare, con molta precauzione, manualmente la ruota d'inerzia muovendola dalla
parte inferiore della protezione dove sporge fino a farla fuoriuscire la biela completamente dal suo
alloggio Di seguito svitare le fiti della lama per cambiare il filo o sostituirla nel caso sia necessario. Agire
in modo contrario per ristabilire il funzionamento.

3 Le viti si stringono con chiave dinamometrica con i valori seguenti:

CEL-36 P--0000---- 25,07Nm.
CEL-42 P/ 52 P------ 84,24Nm.
CEL-55 P-----cncana- 135,13Nm.



3.2 CAMBIO O TENSIONE DELLE CINGHI E.

Le macchine escono di fabbrica con le cinghie di trasmissione perfettamente registrate, e' possibile che dopo
vari giorni di lavoro le cinghie di trasmissione perdano tensione. Per registrare le suddette cinghie o cambiarle
dovremo seguire il seguente procedimento. Fig.4

1 Verificare che la macchina sia sconnessa dalla rete elettrica.

2 Smontare il riparo del motore.

3 Allentare il tensore del motore svitando i bulloni A, B, C, Fig.4

4 Cambiare o tirare le cinghie.

5 Una volta effettuato il registro stringere nuovamente in senso contrario.
6 Situare il riparo del motore.

Importante: Non si deve lavorare mai senza la protezione del motore ne della trasmissione, al
contrario si corre il rischio di provocare gravi incidenti.

3.3 MANUTENZIONE, INSPEZIONE E CONTROLLO.

Per mantenere la cesoia elettrica sempre in perfette condizioni si dovranno controllare periodicamente i
seguenti punti:

1 Controllare periodicamente (ogni 40 ore d' uso) l'efficacia delle lame da taglio e se si dovessero sotituire
procedere come si indica nel manuale.

2 Controllare (mensilmente) il livello dell'olio mediante il mirino B, Fig.5 y 5.1 nel caso sia necessario
aggiungere se il livello sta al di sotto del tappo di riempimento A, Fig.5 y 5.1. Si consiglia cambiare I'olio totalmente
ogni 2 anni.

QUADRO EQUIVALENZE OLI LUBRIFICANTI SECONDO FABBRICANTI.

FABBRICANTI TIPO D'OLIO
CEPSA ENGRANAJE-HP 320
SHELL OMALA 320

ESSO SPARTAN EP-320
REPSOL SUPERTAURO 320

3 Ingrassare (ogni 100 ore d' uso) la biela attraverso l'ingrassatore F, Fig. 5.1 con grasso consistente. Il
modello CEL-45 inoltre dell'ingrassaggio della biela richiede un'altro punto di lubrificazione con olio D, Fig. 5.1 , lo
stesso olio che si utilizza per la scatola motore, questo punto e' l'ingrasso del cuscinetto in bronzo dove gira Il'asse
eccentrico.

4 Controlare la tensione e le condizioni delle cinghie di trasmissione. Le cinghie devono stare sempre tese per
evitare il pattinamento, al contrario la macchina non funzionerebbe correttamente ed aumenterebbe l'usura delle
cinghie.

5 Per quanto riguarda l'istallazione elettrica e la meccanica interna, consigliamo revisarla in un centro
specializzato.

6 Alla fine di ogni giorno lavorativo spegnere sempre la macchina e sonnettarla dall'elettricita’.

7 Se la macchina non giace al coperto coprirla con tela impermeable.

8 Realizzare periodicamente la pulizia delle parti visibili e procedere all' ingrasso necessario

ATTENZIONE: Prima di realizzare qualsiasi operazione di manutenzione o pulizia, il cavo della
rete elettrica deve rimanere staccato.

4. MESSA IN MOTO ED USO.

ATTENZI ONE Si devono seguire tutte le raccomandazioni di sicurezza segnalate e compiere con la normativa
di sicurezza e rischi lavorativi.

RODAGGI O | modelli CEL SIMA non hanno bisogno di nessuna operazione di rodaggio, vengono progettate
specialmente per ottenere le massime prestazioni dal momento in cui si azionano la prima volta.

USO NORMALE DELLA MACCHINA:

Le cesoie elettriche vengono disegnate e fabbricate per la curvatura e taglio di sbarre in acciaio liscio o
rugoso. Qualsiasi altro uso che non viene indicato espressamente si considera anormale. Quasliasi utensile o
accessorio aggiunto o modificato senza l'autorizzazione del fabbricante si considera inapropriata e pericolosa, per cui in
questi casi e per altri usi scorretti se si producono danni o lesioni, SIMA S.A. non si responzabilizza come fabbricante.
Se si istalla la macchina, verificare che il piano d'appoggio per lavorare sia una superficie forte, orizzontale e che il
terreno non sia morbido. Questa macchina non si deve usare sotto la pioggia, lavorare sempre con buone
condizioni d'illuminazione.




PASSI DA SEGUIRE PER LA REALIZZAZIONE DEL TAGLIO.

1 Alzare lievemente il riparo delle lame per rimediare l'altezza dello sportellino spstarlo a sinistra per poi
poterla alzare completamente Fig.6

2 Appoggiare la sbarra sul rullo passa sbarra, potremo farla scivolare in avanti con facilita' fino alla misura
che abbiamo stabilito. Di seguito situeremo la sbarra nell'alloggio tra le due lame o zona di taglio, posizioneremo di
nuovo la protezione delle lame e spingeremo verso destra per lasciare libero il pedale (meccanismo che aziona il
taglio).

Nota: | modelli CEL dispongono di un sistema di sicurezza che detecta l'incorretto posizionamento della
protezione evitando il funzionamento della macchina.

3 Una volta posizionato il riparo delle lame, potremo realizzare il taglio spingendo il pedale o tirando
I'impugnatura.

Non realizzare mai un taglio con la protezione delle lame aperto o smontata, i resti di materiali
potrebbero saltare dalla zona di taglio causando incidenti.

5. SOLUZIONE ALLE ANOMALIE PIU' FREQUENTI.

ANOMALIA POSSIBILE CAUSA SOLUZIONE

Revisionare I'entrata elettrica nel
quadro del cantiere. Verificare la
posizione del magnetotermico e

Mancanza di alimentazione elettrica differenziale nel quadro del cantiere.
Revisionare il buono stato del cavo d’
Il Motore non si accende estensione e il suo allaccio corretto ai due
estremi
Protezione térmica attivata | aspettare raffreddamento del motore
(Interruttori monofasici) e ricaricare la protezione termica.

Interruttore avariato

Motor arranca muy lentamente vy Condensador dafado

tarda demasiado en alcanzar sus . . Sostituirlo
. (Motores monofésicos)
revoluciones.

Cinghie lente o danneggiate Tenderele o sostituirle.

lame danneqaiate Cambiare filo da taglio o la lama
Potenza di taglio insufficente 99 intera

Revisionare il motore tramite un

Bassa potenza nel motore. o )
servizio tecnico

Consumo prematuro delle cinghie. Le cinghie pattinano sulle polee. Tirare le cinghie.

6. CONNESSIONE ELETTRICA

Il cavo d'estensione che si usa per alimentare la macchina, dovra' essere di sezione minima da 4x2.5 mm?
fino a 25 metri di lunghezza. per una distanza maggiore sara' da 4x4 mm?2. In un estremo si connettera' una base
aerea normalizzata da 3P+ T o 3P+ N+ T compatibile con gli interruttori-prese della macchina, nell'altro una spina aerea
normalizzata da 3P+ T o 3P+ N+ T compatibile con l'uscita del quadro d'alimentazione.

Le macchine con motore elettrico si devono connettare sempre ad un quadro normalizzato che dispone di
un magnete termico ed un differenziale coincidente con le caratteristiche del motore:

2.2Kw /3 CV, trifasico a 400V, magnetetermico da 15A e differenziale da 15A/30mA.
3Kw / 4 CV, trifasico a 400V, magnetetermico da 15A e differenziale da 15A/30mA.

La tensione di funzionamento della macchina e' visibile tramite la indicazione del voltaggio sul coperchio bornes del
motore e sulla targhetta delle caratteristiche dello stesso.

ATTENZIONE: non connettare la macchina alla rete se non si e' sicuri della tensione di alimentazione disponibile, nel
caso contrario se la tensione non €' la corretta il motore ricevera' danni irreparabili e sara' inutilizzabile e fuori di
servizio.



ATTENZIONE: Non manipolare mai i cavi d'alimentazione, fili conduttori o materiale elettrico della macchina, se non si
ha sconnesso totalmente la energia elettrica della rete.

Una volta raggiunto I'adattamento del senso di rotazione del motore, la macchina sara' pronta per il funzionamento
elettrico.

IMPORTANTE: Ogni volta che si procede al cambio della posizione delle placchette ponte nei contatti del motore, si
dovra' cambiare successivamente le etichette adesive indicanti il voltaggio dell'alimentazione, in modo che coincidano
con il cambio elettrico effettuato.

w
w

7.2 RACCOMANDAZI ONI DI SICUREZZA.

Le cesoie modelli CEL, devono essere utilizzate da persone che abbiano famigliarizzato con il suo
funzionamento.

e Prima di mettere in moto la macchina, legga attentamente le istruzioni ed osservi il compimento
delle norme di sicurezza. Impari alla perfezione ad arrestare la macchina in modo sicuro e veloce.

e Situare la macchina in una superficie piana e sufficientemente illuminata. Non connettare la
macchina fino a quando non si trovi in una posizione stabile.

e Non metta in moto la macchina se non sono montate tutte le protezioni di sicurezza e ripari con i
quali viene disegnata.

e Si consiglia I’ uso di occhiali di protezione, scarponcini di seguridad e protezioni acustiche. Usare
sempre materiale omologato.

e Usare sempre la dotazione di protezione individuale (EPI) d'accordo con il lavoro che si realizza.
e Vietare I’ accesso a persone estranee alla zona di lavoro della macchina.

e Gli abiti di lavoro non devono includere capi che si possano impigliare nelle parti mobili della
macchina

e Nel caso si dovesse spostare la macchina farlo sempre a motore spento con le parti mobili bloccate.
e Mantenere sempre situati gli elementi e le protezioni di sicurezza.

. | cavi elettrici che presentino tagli o rotture si devono cambiare il prima possibile.

e \Verificare che il senso di rotazione sia corretto

e Sconnettare la macchina dalla rete elettrica e maneggiare sempre gli elementi meccanici ed elettrici
della macchina con il motore spento.

e |spezionare visivamente le unioni, i bulloni, le saldature, la corrosione, ecc..
e Non lasciare mai I'apparato abbandonato con il motore in moto.

e Non usare la macchina in funzioni per le quali non e' stata disegnata.

e MOLTO IMPORTANTE: La massa a terra si deve collegare sempre prima della messa in moto.

e Usare cavi d’ estensione normalizzati

e Accertarsi che il voltaggio della rete d’alimentazione alla quale si colleghera’ la macchina, coincida con il
voltaggio indicato dall ‘etichetta adesiva presente nella macchina.

e Accertarsi che il cavo d’estensione non faccia contatto con zone ad alta temperatura, lubrificanti od olei, acqua o spigoli
vivi taglienti, evitare che venga calpestato o schiacciato da veicoli cosi' come appoggiarci sopra oggetti.

e Non utilizzare acqua a pressione per lavare i circuiti ed elementi elettrici.



Attenzione: Si devono seguire tutte le raccomandazioni di sicureza segnalate in questo manuale e compiere con la

normativa sulla prevenzione dei rischi lavorativi di ogni paese.

SIMA, S.A. non si responsabilizza delle conseguenze che possano causarsi da usi inadeguati delle macchine cesoie
modello CEL.

8. GARANZI A.

SIMA, S.A. fabbricante di macchinari per la costruzione edile, dispone di una rete di servizi tecnici Rete
SERVI-SIMA. Le riparazioni effettuate in garanzia dalla nostra Rete SERVIi-SIMA, vengono sottoposte a delle condizioni
con |'obbiettivo di garantire il servizio e qualita’ delle stesse.

SIMA. S.A. garantisce tutti i suoi fabbricati contro qualsiasi difetto di fabbricazione, rimanendo protetti dalle
condizioni specificate nel documento allegato CONDIZIONI DI GARANZIA.

Le condizioni di garanzia cesseranno nel caso d’infrazione delle condizioni di pagamento stabilite.

SIMA S.A. siriserva il diritto di modificare i suoi prodotti senza preavviso.

9. RICAMBI

I ricambi disponibili per i modelli CEL, fabbricate da SIMA S.A., vengono identificati perfettamente nella
FIGURA 1 que si aggiunge con il presente manuale.

Per richiedere qualsiasi ricambio, dovra’ mettersi in contatto con il settore di post-vendita di SIMA S.A. e
specificare chiaramente il nimero con il quale viene segnalato, cosi’ come il modello, numero di fabbricazione e
anno di fabbricazione che si trova nella targhetta delle caratteristiche della macchina alla quale va destinato.

10. DICHIARAZIONE SUI VALORI ACUSTICI.

II'livello di pressione acustica nel posto di lavoro €' inferiore a 70 dB(A)

11. DICHI ARAZIONE SULLE VIBRAZIONI MECCANICHE

La macchina non presenta fonti di vibrazioni meccaniche che possano essere pericolose per la salute e la
sicurezza dei lavoratori.

12. PROTEZIONE AMBIENTALE.

Si dovranno recuperare le materie prime al posto di sbarazzare i resti. Gli apparati, accessori, fluidi ed
m imballi dovranno essere spediti a posti indicati per il loro riutilizzo ecologico. | componenti di plastica

% & vengono segnalati per la loro raccolta differenziata.

R.A.E.E. | residui degli apparati elettrici ed elettronici si dovranno depositare nei posti
adatti per la sua raccolta differenziata.
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1. ObLWLAA NTHOOPMALIUA.

BHUMAHME: Mepea HayanoMm »3kcnayaTtauuum o6opyaoBaHUsT BHUMAaTes/IbHO O3HAaKOMbTeCb C
coaep>kaHMeM faHHOW MHCTPYKLUU.

AO CUMA 6naropaput Bac 3a npuobpetenne PYBOYHOIO CTAHKA mopenun CEL.

B pOaHHOM pyKOBOACTBE MO 3KCMJlyaTauMn COAEPXMUTCA BcA Heobxoaumass WMHdbOpMauus Mo YCTaHOBKe
o60pynoBaHWs, ero aKCnayaTaumm, TEXHUYECKOMY 06CNYXKMBAHUIO U, B C/lydae HEO6X0AMMOCTH, MO ero peMoHTY. Takxe
B HeM npuBeAeHbl BCe acnekTbl, KOTOpble MOryT MOBAMSTb Ha 6e30nmacHoCTb M 340poBbe paboumx B npouecce
OCYLLECTB/IEHMA No6ON M3  yKasaHHbIX MaHUNynsumin c obopyaoBaHMeM. YeTkoe cnefoBaHWEe MNPUBEAEHHbBIM
WMHCTPYKLMAM 06ecrneynT HajexHyto paboTy 060pyioBaHUsl U NMPOCTOTY €ro TEXHUYECKOro 06Cy>KMBaHUS.

Moatomy Heobxoammo, 4Tob6bl Ntoboe NMuUo, OTBETCTBEHHOE 3a 3KCrjyartauui, TexHudyeckoe obcnyxuBaHue
WIW PeMOHT yKasaHHoro obopyaoBaHus, ymeno obpawaTbCsd C AaHHbIM obopyaoBaHweM C cobniogeHneMm BCexX Mep
6e3onacHocTy.

PekoMeHAyeTCs Aep)XaTb AAaHHOE PYKOBOACTBO MO 3KCrMJjlyaTauuu B JIerko AOCTYNHOM MecTe TaM, rae
ucnonb3syercsa o6opyaoBaHue.

2. OBLLUEE ONMUCAHME.

PYBOYHbIE CTAHKW AO SIMA cneumanbHO pa3paboTaHbl M MPOM3BOAATCS AN pe3ku rodpupoBaHHON U
rnafkon apMaTypbl CMEHHbIMW HOXaMW B MecTe NpoBefeHUsi CTPOUTESIbHbIX paboT.

Ucnonb3oBaHue 060pyAoOBaHUA B APYruxX LeNsiX CYMTaeTc HeCOOTBETCTBYIOLUMM €ro Ha3HaYeHUIo U
MO>XeT 6bITb ONAacHO, MO3TOMY OHO CTPOro 3anpeLjaeTcs.

. PYBOYHbIE CTAHKW AO SIMA mogenu CEL cneuvanbHO pa3paboTaHbl M MNPOU3BOAATCA AN Pe3ku
rodpnpoBaHHOM N rNaAKON apMaTypbl CMEHHBIMW HOXaMW B MECTE NPOBEAEHNS CTPOUTENbHbIX paboT.

. lMpoaBwXeHne MaTepmana Ansa pe3ku rnpoMsBOANTCS B PYUHYIO, MpoNycKas apMaTypy Mexay HoXaMu.

. Mogenu CEL ocCHaleHbl KOMbLOM 415 NnogbeMa.

e N5 nepeMelleHNs Ha HebonblUNE PacCTOSIHUSA MallMHA OCHalleHa Py4YKOM M Kosiecamu.

. BHYTpeHHME MexaHM3Mbl, NOABEPXEHHbIE N3HOCY, MPOXoAAT TepMoo6paboTKy, UTO rapaHTMpyeT AONTMN CPOK
cnyx6sbl.

e  MOHO6/104HbBIN KOpPMYC.

. 3anycK pe3ku pblyarom n neganbto..

. CMeHHble NPSAMOYroJfibHbIE HOXWN C YeTbIpbMS CTOPOHaMU AN pe3Ku.

. BHyTpeHHMe MexaHW3Mbl CMa3aHbl MacioM.

e OkpalleHa 3MOoKCUAHbIM MOMNECTPOM, YTO 06YCNaBAMBAET BbICOKOE COMPOTUBIIEHNE MOBEPXHOCTU M 3aliMwaeT
arperaT OT KOppo3uu

° SnekTpuyeckoe ocHalleHne cobnoaaeT Bce eBponenickne HopMbl 6e30nacHoCTy.
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2.1 TPAHCNNOPTUPOBKA

[ns 6e30nacHoll TPaHCMOPTUPOBKN CTaHKa crefyiTe AaHHbIM UHCTPYKLUSM:

Ecnn HeobxoauMa TpaHCNOPTMPOBKA CTaHKa, MWCNONb3yWTe aBTOMOOW/Ib, NOABEMHbLIN KpaH Wau Aapyrue

cpeacTBa TPaHCMOPTUPOBKM, KOTOPbIE FapaHTUPYIOT ero 6e30MacHoCTb.

[py noagbeMe CTaHKa KpaHOM WM MOMMCAACTOM, AO/DKHbI MCMOSb30BaTbCA COOTBETCTBYHOLWME TPOChl U Lenu,
NMpMHMMasa BO BHMMaHNE BEC U cbopMy MCNoJsib30BaHMA NOAHUMAEMOro CtaHka.

BHUMAHME: [lepxuTecb Ha pacCTOsHMW OT MNOAHMMaeMoro rpy3a u 6yabTe 0CO6E€HHO OCTOPOXHbl Mpw
BO3MOXHOM MepeMeLleHnn rpysa Bo BpeMsi TpaHCNOpTUPOBKK. N3beranTe BO3MOXHbIX PUCKOB ANSi 340POBbS.
Ona storo npaBunbHO BblibupalkTe uncnonb3lyemble kabenu, uenu, Tpocbl U T.A. U byabTe 0cC06eHHO
BHUMaTeNlbHbl B MOMEHTbI NogbeMa, CUensieHns 1 cnycka.

Py6ouHble cTaHkM uMelT cneuuanbHoe kKonbuo B, Puc 2 gna nogvema wn TpaHcnopTtuposku. Mogenu CEL
KpOMe AaHHOro KoJbla, WUMEeKT ele TPaHCNOPTUPOBOYHYIO Pyuky A, PuUcC.2 ana nepemeleHns CTaHka Ha
HebosblUMEe pacCcTosAHUS.

BAXKHO: lpu TpaHCNoOpTUPOBKWM CTaHKa HWKOrga He nepeBopauyMBanTe ero, He kjnagute Ha 6ok. CTaHok

[OJDKEH BCEr[a onmpaTbCsa Ha Kosleca U 3aHI0 HOXKY, KaK rnokasaHo Ha Puc.2

2.2 YCNNOBHbIE OBO3HAYEHUA

YcnoBHble 0603HaueHne nMerT cnepywulee 3HadveHune:

0O6s13aTeNIbHO UCMNOJIb30BaHME KacKy,
OUYKOB U NMPOTUBOLUIYMHOMN 3aLUMUTbI

YnTaTb  MHCTPYKLMIO
Nno NpYMEHEHUIo

O6sa3aTesibHO O6sa3aTesibHO MUCnonb3oBaTb
ncnonb3oBaHue 3alWUTHYIO 06YBb
nepuyarTok

3. MHCTPYKLMUN MO MOHTAXKY.

CTaHOK nocTtaBnsieTcs B MNOAHOCTbIO CO6paHHOM BUAE N rotos K pa60Te C MOMEHTa NOKYyNKMu.

3.1 MOHTAX HOXXEN.

Ecnun oaMH M3 HOXEW U3HOWEH B npouecce sKcnnyatauunnm CTaHkKa, HeobXxoAMMO 3aMeHUTb ero TaK, Kak

MOKa3aHo HUXe:

1 3AMEHA OUKCUPOBAHHOIO HOXA. Y6eautech, UTO CTaHOK BbIK/IOYEH U3 PO3ETKU. MOAHMMUTE 3aLUMTHBIN KOPrTyC
Hoxel A, Puc.3, ydanute 3alUMTHYH MeTa/uiMdeckyto riactuHy B, PuUc.3, 3aKpenneHHyto LypyrnamMu C fieBon
CTOPOHbI, YTO6bI MONYYUTL AOCTYN K 60/TTaM, KOTOPbIMW 3aKperieH HOX, yaanute 6ontel C, PUC.3 1 noBepHUTE HOX
D, Punc.3 apyroi pexyLuei KpoMKoi uim, B clydae Heo6xoaMMOCTH, 3aMeHuTe ero. MNosTopuTe AeicTBms B 06paTHOM
nopsiake.

2  3AMEHA NMOOBWMKHOIO HOXA. [Ins 3aMeHbl NOABMXXHOIO HoXa Heobxoammo BbiBeCcTW waTtyH E, Puc.3 u3
MecTa ero pacnonoxXeHus cnegywowmm obpasom: [lpu paboTaloleM CTaHKe HaXMUTE Ha KHOMKY
OCTaHOBKW CTaHKa M, Korga ctaHok 6yaeT coBepwaTb nocneaHne o6opoTbl MO MHEPUMU, HAXMUTE Ha
nepanb, 4Tobbl 3acTaBUTb WATyH MPOABUMHYTbCA. TakuMm o06pa3oM, OH BblilgeT U3  CBOEro
pacnonoXeHus, U Bbl MOAYYUTE AOCTYN K BUHTaM, KOTOpbIMU Kpenutca Hox F, Puc.3, nocne atoro
HEMeANIEHHO OTK/YMUTE CTAaHOK OT CeTM BO u3bexaHue nonydeHus MOBPeXAEHUM WKW HEeCYaCTHbIX
cnyyaeB. Ecnu Bbl He pgobunucb TOro, 4tobbl WATYH BbIWEN M3 CBOEro pPacrosiOXeHUsi, BPYUHYIO
MOBEPHUTE KOJeCO Ha 3alMTHOM KOXyXe ABUratens A0 Tex Mop, Moka WaTyH He BblAeT U3 CBOero
pacnonoxeHus.  Ypanute BUHTbI W MOBEPHUTE HOX APYroN pexyluer KpOMKOW wmm, B Clydyae
Heobx0aMMOCTH, 3aMeHuTe ero. [oBTopuTe AeMCTBUS B 06paTHOM Mopsiake.

3 BwuHTHI cnepyet 3aTArnsaTb AMHAMOMETPUYECKUM KIHOYOM CO CreAYLWUMU XapaKTepPUCTUKaMn:

CEL-36 P--0000---- 25,07Nm.
CEL-42 P / 52 P------ 84,24Nm.
CEL-55 P----==-=--== 135,13Nm.
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3.2 3AMEHA PEMHEN NPUBOAA.

AO CMMA nocTtaBnsieT CTaHKM C XOpOLWO HATAHYTbIMU peMHSMU. BO3MOXHO, YTO Mocre yCTaHOBKM CTaHKa U B
npouecce aKcnayaTauMm MOXET BO3HMKHYTb HEOH6XOAMMOCTb 3aHOBO HATSAHYTb MW 3aMeHUTb PeMHWU TakK, KakK OnucaHo
Huxe Puc.4:

1 Y6eauTtechb, UTO CTAHOK OTKJ/IIOUEH OT CETU MUTAHUS.

2 [10IHOCTBIO yAanuTe 3alUMTHBIR KOpnyc.

3 OcnabuTtb HaTsXXeHue aABuraTens, nosopauymsas rariku A, B, C, Puc.4

4 3aMeHUTb WUIN HaTSAHYTb PEMHU

5 Korpa HaTskeHne peMHen oTperynmpoBaHo, npoaenarite Bce B 06paTHOM Hanpas/ieHuu.
6 YCTaHOBUTE Ha MeCTO 3alUMTHbIA KOPMyC ABUratens.

Ba)xHo: Hukorga He pa6oTaiiTe NMpuM CHATOM 3alMTHOM Koprnyce, pa6ota nNpuM CHATOM 3aLUTHOM
KOopnyce MO>XeT NPUBECTU K HECYHACTHOMY Cily4atlo.

3.3 TEXHUYECKOE OBCJ/IY)XXUBAHUE, OCMOTP U NMPOBEPKA.

Ons nogaep>xaHuma CtaHKa B XopoweM COCToOAHUKU npoBoAUTE nepnoamnyeckoe TeXHM4eckKoe OsCJ‘Iy)KVIBaHI/le!

1 Mepwuoanyeckn nposepsrite (kaxnable 40 yacoB paboTbl) NPOU3BOAUTENBHOCTb PEXYLMX NE3BUA U, B
cnyyae Heo6X0AMMOCTH, MPOM3BOANTE UX 3aMeHY KakK NoKa3aHOo B 3TOW MHCTPYKUMK

2 [lepuoanyeckn nposepsiiTe ypoBeHb Macna (exweMecsiMHblA KOHTPOJb) W [0NMBaWiTe Macno, eciv ero
ypoBeHb Huxe npobku A, Puc.5y 5.1. PekoMeHAYyeTCs MOSIHOCTbIO MEHSATb Macno kaxable Aa roaa (Puc. 5).

TABJIMLLA COOTBETCTBMIA MACE/ MO NPOM3BOAUTENIAM
nPON3BOAUTEJb TN MACNA
CEPSA ENGRANAJE-HP 320
SHELL OMALA 320
ESSO SPARTAN EP-320
REPSOL SUPERTAURO 320

3 Cwma3sbiBalTe coeauHuTenbHyto Tary (kaxkable 100 yacoB paboTbl) 4yepe3 crneunanbHoe CMa3oyHoe
oTeBepcTue nnoTtHon cmaskon (F, Puc. 5.1). Y mogenun CEL-45 kKpoMe coeAuHUTENbHON TAMM UMEeTCs elle OAHO MecCTo,
Tpebytowee cMas3kM, a MMeHHO: BpoH30Bas MydTa 3KCUeHTpuKa. [Ins 3TOro Takxe MMeeTcs crneuuanbHoe CMasoyHoe
OTBEpCTUE, CMasKy cneayeT Npou3BOAMTbL TEM Xe Mac/ioM, KOTOpoe ncnonb3yetca B peaykrope. (Puc. 5.1).

4 TlpoBepsnTe HaTSXKEHUE N COCTOSTHUE MPUBOAHbBIX peMHen. OHWM [0/MKHbI ObITb BCerga HaTAHYTbl , YTOObI OHWU
He NpocKanb3blBaan, B MPOTMBHOM Cily4yae 3TO NpUBEAET K HenpaBuibHON paboTte n 6bICTPOMY M3HOCY PeMHEN.

5 UYto KkacaeTcs 3NeKTPUKM WM BHYTPEHHENW MeXaHWKW CTaHka, TO B C/lyyae MOJSIOMKW peKOMeHAyeTCs
obpalwaTbcs K cneunanucTaMm uam HanpsaMmyto K Npou3BoAUTENIO.

6 B KoHue kaxaoro paboyero AHS BbIK/OYANWTE CTaHOK U OTCOEAMHSANTE ero OoT CeTU NUTaHus.

7 EcCnuv CTaHOK HMYEM He HaKpbIT, HAKPOWTE ero HeNpoMOKaeMon TKaHbIo.

8 Bpems OT BpeMeHu ounlianTe BUANMbIE YaCcTu CTaHKa WU NPOM3BOANUTE CMa3Ky TaM, FAe 3TO HeobxoAnMo.

BHUMAHME: MNMepen npoBeaeHneM paboT Mo YMCTKE WM TEXHUYECKOMY O06cCny)XMBaHUIO CTaHKa,
yb6eauTechb, YTO CTAaHOK OTCOEAAMHEH OT CEeTU NUTaHUA.

4. 3ANYCK N SKCIJIYATALUMNA.

BHUMAHME: Cnepyiite BceM nNpuvBEeAEHHbIM peKOMeHAauusiM no TexHuke 6e3onacHoct n cobnwopante
yCTaHOBJ/IEHHbIE NMpaBuaa NpeaynpexaeHns puckos Ha paboyem mecre.

OBKATKA: Mogenu CEL He TpebyloT cneumanbHbiXx onepauuMin No MOAFOTOBKE K 3amnycKy, OHMU
CKOHCTPYMpOBaHbl Tak, YTO UX MOJIHOLLEHHas 3KCnyaTaunsa MoxeT 6bITb HauaTa cpasy nocne npuobpeTeHus.

SKCNJIYATALUUNA CTAHKA:

Py6ouHble cTaHku paspaboTaHbl Ans pe3ku rodpupoBaHHOW W rNagkow cTanbHOW apmatypbl. Jlioboe
ncnonb3oBaHne obopyAoBaHMA B APYrMX LENsx CYUTAeTCs HeCOOTBETCTBYIOWMM ero HasHadeHuto. [lobaBneHve wnam
M3MeHeHne Kakumx-nnbo petaner wn KOMMAEKTyWMX 6e3 NUCbMEHHOro pa3spelleHns Mpou3BOAUTENS CyYMTaeTcs
HeAOMNYCTUMbIM U MOXEeT 6biTb onacHo, nostomy AO CMIMA kak npomsBoAUTESlb HE HECET HMKAKOWM OTBETCTBEHHOCTU 3a
yuep6 1 Bpea, NPUUYUHHbIE B pe3ynbTaTe yKa3aHHbIX AENCTBUA WAN HEeNpaBWbHOIO WMCMOJSb30BaHMA o60pyAoBaHUs.
Mpn ycTtaHoBKe cTaHka ybeauTecb, YTO pa3MelLLlaeTe ero Ha POBHOW, FOPU3OHTaNIbHOM M TBEPAOW MOBEPXHOCTU. DTOT
ctaHok, HE AOJIXEH 3KCIMJIYATUPOBATbCA NOA AOXAEM. PABOTbl AOJ/IXHbl MPOBOAUTbLCA MPU
XOPOLUEM OCBELLEHUMN.

MOCNEAOBATEJ/IbHOCTb BbIMOJIHEHUA PE3KWN:
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1 Cnerka npunogHMMMTE 3KpaH, 3alMLiatroWmnii Hoxu, YTobbl 0cBO60ANTL ero oT 6JIOKMPOBKKU U MOJSIHOCTBIO
nepemMecTuTe ero B/eBO, TakK Bbl CMOXETE MOJSIHOCTbIO MOAHATb 3alUTHbIN 3KpaH. (Puc.6)

2 YnoxuB 6pycoK Ha MOABWIKHOW POJIMK, Bbl CMOXETE /erko MpoTOSIKHYTb ero Brepes Ha Tpebyemyto
rny6uHy. 3aTeM nomectuTe 6pycoK B 3a30p MeXAy HOXaMu, OnyCTUTE 3alUMUTHbIA dKpaH W CABWHbTE €ro BMpaBo C
Lesnblo pa3b/IoKMPOBKM 3aLMTHOrO MexaHM3Ma neaasnu, HaXkaTMeM Ha KOTOPY0 akTUBU3UPYETCS NMPOLIECC Pe3KM.

Mpumeuanne: Mogenn CEL ocHaweHbl cuctemMon 6€30MacHOCTU: eCcniM 3KpaH, 3alULaloWMin HOXK, He
onylieH, CTaHOK He 6yaeT paboTaThb.

3 Koraa 3aluMTHbIA 3KpaH OMyLleH, MOXHO HayuMHaTb pe3Ky HaxaTueM nepanu, 6o MoTsHYB PyuyKy B Tex
MoAensx, B KOTOPbIX OHa UMeeTCs.

Hukorpa He nbiTaiitechb OCyLlecCTBJIATb pe3Ky npu CHSAITOW 3awurte HO)Keﬁ, OCTaTKM MaTepuana
MOryT OTCKO4YMUTb U NPUYNHUTDb Ce€pbe3Hble YBeUYbSs.

5. YCTPAHEHUE HAUBOJIEE YACTbIX HENCNPABHOCTEMW.

HENCNPABHOCTb BO3MOXXHASA MPUYUNHA YCTPAHEHUE

MpoBepuTb Mojayy MNUTaHUA B 30HY
nposeaeHuns pabor.

MNpoBepuTb nonoxexve
HeT anekTponutaHus. TepMOMarHuTHoM n amddepeHunanbHON
3alWmMTbl B po3eTke. MpoBepUTb COCTOsIHME
[BuraTtenb He 3anyckaeTcs Kabenss nuTaHMa U NpaBUIbHOCTL €ro
rnoAcoeAMHEHMs! C 060MX KOHLIOB.

AkTuBaums TepMo3awuThl | loxaaTbCs, noka ABUraTteslb OCTbIHET
(OpHodasHble nepeknaoyaTenm) M nepeycTaHOBUTb TEPMO3aLUUTY.
Monomka nepekntoyaTens 3aMeHWTb nepeknoyvaTenb

[OBuratens 3anyckKaeTcd O4YeHb
MeANleHHO W [O0BOMIbHO A0Nro  He | KoHAeHcaTop noBpexaeH.

[Mpon3BecTn ero 3aMeHy.
nocrturaet Heob6xoanMoro yuncna | (OgHodasHble ABuraTenmn)

obopoToB.
MpuBoaHblE peMHU ocnabneHbl nnu
HaTsaHyTb UM 3aMeHUTb UX.
noBpexaeHbl.
[MepeBepHYTb romn exyluen
HepocTtaTo4uHas cuna pesku [MoBpexaeHbl HOXMW. P pHy APy pexy

KPOMKOW WM 3aMEHUTb.

Mpou3BecT OCMOTp ABuratenss B

Huskas MowHOCTb ABUraTens
Cnyxbe TexHnyeckoro o6cnyxxmBaHus.

MpexaeBpeMeHHbli U3HOC NPUBOAHBIX | Mpockanb3biBaHWe peMHel no

N HaTaHyTb peMHu.
pemMHemn LWKMBaM.

6. DJIEKTPOBKJIOMEHUE

MuHMUManbHoe nonepeyvyHoe cedyeHne kabens yANMHUTENS, WCMNONb3YyeMOoro Ans MNuTaHus o6opyaoBaHus,
[O/IKHO 6biTb paBHO 4x1,5 MM?2 npu anvHe kabena no 25 MeTpoB. [Ana kabens 6ofblueil ASIMHLI MUHMMasbHOE
nonepeyHoe ceyeHue AO0SIHKHO 6biTb paBHO 4x2,5 MM2, C KaXxAoro KoHUa OH AO/HKEH MMEeTb HOPMASM30BaHHY BUIKY
16A 2P+T, U3 KOTOpbIX OAHA A0/KHA ObITb COBMECTUMA CO LUTENCEeNbHOM PO3EeTKOW CTaHKa, a Apyras — CO WTencenbHON
pPO3ETKOM Mofauun 3N1eKTPONUTaHus.

CTaHKM C 3/IEKTPUYECKUM ABUraTeneM AO0/HKHbI 6biTb NOAKIIOYEHbI K HOPMa/IM30BaHHOW pPO3eTKe,
OCHallEeHHO TepMOMarHuTHoOM n anddepeHumnanbHON 3alMTON B COOTBETCTBMM C TEXHUHECKUMMU
XapaKTepucTuKkaMu aBuratens:

2.2kBT /3 n.c, TpexdasHbii npu 400B, TepMoMarHmTHas 3awmTa 15A n anddepeHunansHas 3awmta 15A/30MA.
3KKkBT / 4 n.c, Tpexda3sHbiii npn 400B, TepMoMarHuTHas 3awmTta 15A u auddepeHumanbHas 3awmTta 15A/30MA.
HanpsixeHue aBuratensi CtaHka BMAHO Ha MHAMKATOPE BOJIbTaXa, a TaK Xe B XapaKTepucTuKax ABuraTens.

BHMMAHWE: He noaknto4anTe CTaHOK K ceTh, He ybeaMBLUNCL, YTO HamnpsXXeHWe CeTU COOTBETCTBYIOLEe, B MPOTUBHOM
cnyyae AaBuratesib MOXeT 6bITb NOBPEXAEH UK BbIBEAEH U3 CTPOS.

BHUMAHWE: He ncnonb3ynte kabenu nutaHus Uawm Apyrve anekTpoMatepuasnbl CTaHKa, €C/iM MallMHa MOSHOCTbIO He
OTK/II0YEHa OT CeTu.
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Korga AOCTUrHYTO npaBuiibHOE HarnpaB/ieHne BpalleHUs ABuratens, CTaHOK roToB K MCMOJIb30BaHUIO.

BAXKHO: Bcerga, korga Heo6xoAMMO MOMEHSATb MOJIOXEHWE KJIEMM ABUratens, cieayeT TakK Xe NOMEHSATb STUKETKMU C
yKa3aHueM BoJibTaxa, YTobbl OHWU OblIM COOTBETCTBYIOLUMMN CMEHE.

w
w

7.2 RECOMENDACIONES DE SEGURIDAD.

Py6ouHble cTtaHkun CEL A0MKHbI UCNONb30BaThCs OnepaTopamMu, 3HaKOMbIMU € PYHKLMOHUPOBAHUEM CTaHKa.

¢ OYEHb

IIpesxe 4eM BKIIOYUTH CTAHOK,, BHUMATENIBHO [IPOYUTAITe HHCTPYKINH U yOSAUTECh B BBIIIOIHEHHUH BCEX HOPM
6e3omacHocty. Hayuurech ObICTpO 1 0€3 yCHIINi OCTaHAaBIMBATh MAILUHY.

Y6CZ[I/IT6CB, YTO CTAaHOK pa3sMCIICH Ha pOBHOfI, Xopouo OCBCIIECHHOMN HOBEPXHOCTHU. He noaxmnrouaiite CTaHOK,
€CJIM ero T0JI0KEHHE HECTaOMIIbHO.

He 3amyckaiite MamiHy, €CJIi Ha Hel He yCTAHOBJIEHBI BCE 3aIIUTHBIC MPUCIIOCOOIEHNS, BXOASIINE B KOMILIEKT.
PexomeHyeTcs HCIOJIB30BATh 3allIUTHEIE OYKH, 3AIUTHEIE CAllOTH M CPECTBA IPOTHBOLIYMHOH 3aIUTEL.
Bcerna ncrionb3yiiTe 3anaTeHTOBaHHBIE CPEJICTBA HHIMBUTYTEHOM 3aIUTEL

He nomyckaiite moCTOpOHHHUX JIIO/ICH B 30HY ITpoBeAeHHs paboT.

Pabouas onexaa He JIODKHA UMETh CBOOOTHO CBHCAIOIIMX YaCTEH, KOTOPBIC MOTYT MOMACTh B JIBMKYIIUC YaCTH
MaIluHBI.

Ecnu BaM He00X0IMMO MEPEMECTUTh MAIIMHY, BCETAa JACTIaiTe 3TO MPH BHIKIIOYEHHOM IBUraTeNIe.
Bcerna mognepxuBaiite B paboueM COCTOSIHUH BCE CPEICTBA 3AIUTHL.

KaGenn, KoTopble HMEIOT MOBPEKICHUS WIIN Pa3pe3bl, JOJKHBI OBITh HEMEIJICHHO 3aMCHEHBI.
Yo6enurech, 4TO HAIIPABJICHUE BPAILICHUS TIPABIBHO

OTKIIIOYalTEe CTAHOK OT CETH, U HE IPOU3BOIUTE HUKAKUX PA0OT C IEKTPUUCCKIUMHU JCTAIISIMH [IPH BKITIOYCHHOM
JIBUTATENIC.

Bcerna ocmaTpuBaiite coequHeHus, OONTHI, TaliKU U MeCTa BO3MOXXHOM KOPPO3HUH.
Huxornma ve ocraBisiite 000pyJOBaHUE C BKIIOYECHHBIM JIBUTaTENIeM

Hukorna He ncnonb3yite CTaHOK JAJIS LEeH, Uil KOTOPBIX OH HE MpeAHa3HaueH.

BAXHO: 3azemneHme pAO/MKHO 6bITb NoacoeAuMHEHO Bcerpa nepej Hadanom  paboTbl

obopynoBaHus.

o Mcnonb3yiiTe HopMann3oBaHHbIE YANNHUTENN

e Yb6eauTechb, YTO Hamnps>XeHWe B CETU NUTaHUSA, K KOTOPOW ByAeT NOAKIOYEH CTaHOK, COBMaAaeT C HanpsXXeHUeM,
yKa3aHHbIM Ha 3TUKETKE, 3aKpEenIeHHOW Ha Kopnyce CTaHkKa.

o Y6eLI,VITECb, YTO YONTMHUTENb HE BCTYNAET B KOHTAKT C TernJioM, Macnamu, BO,EI,OVI UNn pexyummMmn KpoMKamu.

e He ncnonb3yite BoAy Noa HANopoM AN YNCTKM KOHTYPOB U 31EKTPUYECKUNX SNIEMEHTOB

BHuMaHue: Cnegyite BCeM nNpuBeAeHHbIM peKoMeHAauMsM no TexHuke 6e30rnacHOCTU W
co6niopaiite npaBuna npeaynpeXaeHns pUckoB Ha paboueMm mecTe.

AO CHMA He HeceT OTBETCTBEHHOCTH 32 IIOCJIEICTBUS HENPABWILHOIO MCHOJIb30BaHHSI PYOOUYHBIX cTankoB CEL
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8. FAPAHTUMAHbIE OBA3ATE/IbCTBA.

AO CWMA, npousBoauTENb CTPOUTESIBHOM TEXHUKWU, WMEET HECKOSIbKO cepBUC LeHTpoB SERVI-SIMA.
YcTpaHeHue Henonaaok B ceTn cepsuc LeHTpoB SERVI-SIMA rapaHTupyeT ypoBeHb M KauyeCTBO BbIMOJIHAEMbIX paboT.

AO CUMA rapaHTUpyeT OTCYTCTBME MpPOM3BOACTBEHHOrO 6paka Ha CBOel TexHMKe, 4YTO YKasaHHO B
NPUKPENIEHHOM NINCTE C YCNOBUAMWN FrapaHTUIAHOIO 06CnyXuBaHuS.

I'apaHTMVlele 06a3aTeNbCTBa OTMEHAIOTCA B Cnydae HEBbINOMHEHNA YCTAHOBJIEHHbIX yCJ'IOBVIVI onnarthbl.

AO CWMA octaBnser 3a coboM npaBO BHOCUTb W3MeHeHUss B obopyaoBaHue 6e3 npeaBapuTeEbHOIO
yBeAOMEeHUS.

9. 3ANACHbIE AETAN

3anacHble getanu, wuMmewwmecs B Hanuuum ana pybouHbix ctaHkoB CEL, npoussoammbie AO CUMA,
npuUBEAEHbl C COOTBETCTBYIOWMMU MAEHTUDUKALNOHHBIMM HOMEPaMK, YKa3aHHbIMM Ha CXeMax, npuaaraeMbixX K AaHHOMY
pykoBOACTBY. [N 3akasa Kakolh-nMbo M3 3anacHblX AeTasei HeobXxoAMMO CBS3aTbCsS C OTAE/IOM MOC/ENpPOAaXKHOro
obcnyxuaHna AO CUMA u coobwmTb HOMEp, KOTOPbIM OTMeYeHa HeobxoaMMas 3anacHas AeTajlb, a TakXXe Mofaesb,
naeHTMdUKaALMOHHBIX HOMEpP 1 roa NPOoU3BOACTBA CTaHKa, KOTOpble yKa3aHbl Ha MAeHTUDUKALMOHHON Tabnuuke
CTaHKa, K KoTopoMy noabupaeTtcs aeTanb.

10. YPOBEHb LUYMA

YpoBeHb 3BYKOBOIO AaBJ/iEHUs, NPoM3BOANMOro paboTatroWwmMM CTaHKOM He npeBblwaeTt 70 ab(A)

11. YPOBEHb NEPEAABAEMbIX BUBPALINN

CTaHOK He nepefaeT MexaHnyecknx smbpaunin, NpMHOCALLNX Bpes 340p0Bbio 1 6e3onacHoCTM pabounm.

12. 3ALUTA OKPYXXAIOLLEW CPEQbI.

OTxoabl 06paboTKM AOMKHbI cobupaTbCsd BMeCTO Toro, 4Ttobbl BbibpackbiBaTbcs. C Lenblo 3awwuTbl 3KOA0MMUK
WHCTPYMEHTbI, MPUHAANEXHOCTM, XMAKOCTM W YMaKOBKWM [OSKHbI XPAaHUTbCA B CneuuasnbHbIX MecTax.
MnacTukoBble KOMMAOHEHTbI AO/KHbBI 6bITb MapKMpOBaHbI C Liefibio nocneayoLler BbibopouHon nepepaboTku.

R.A.E.E. HeHy)XHble (HeroAHble) AeTasin 3/IeKTPOUHCTPYMEHTOB AOJIXKHbl CO6MpaTbCcs B cneumanbHbIX
MecTax Ans nocneaylouein paccopTMpoBKM.
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Mayor duracién y rendimiento.

. Tratamiento térmico de los mecanismos
internos sometidos a roce o desgaste, para
extender al maximo su duracion.

+  Maspotenciaysuavidad de funcionamiento
gracias a los engranajes con dientes
helicoidalesy trapezoidales bafiados en
aceite que, ademas, reduce los
mantenimientos.

+  Motoreléctrico de alta eficiencia
IE3 Embrague deimpacto, que
evita patinamientoy optimiza el
rendimientoy la precision.

. Cuchillasintercambiables en forma
rectangular, de acero especial y con
cuatro filos de corte.

+  Accionamiento del corte con pedal o
palanca, para mayor comodidad del
operario.

«  Disponedeestribos de elevacion,
asfcomo un brazo palancay ruedas, A
para facilitar desplazamientos cortos
dentro de la zona de trabajo.

A

Capacidad de corte

> >
| — | —
Limite elastico/Grado Re=N/mmz480/G-60 Re=N/mmz2650/G-75
Resistencia de traccion Rm=N/mm?650 Rm=N/mm?2850
Nex 1 2 3 1 2 3
mm pulg. (#) mm pulg. (#) mm pulg. (#) mm pulg. (#) mm pulg. (#) mm pulg. (#)
CEL36P @30 1% (9) @20 3/4" (6) 216 5/8" (5) @25 1"(8) @20 3/4" (6) 216 5/8" (5)
CEL 42P @35 138 (1) @25 1(8) 16 5/8" (5) 032 174(10) @25 1(8) 216 5/8" (5)
CEL52P @40 1E M) @25 2" (8) 216 5/8" (5) @40 12 (1) @25 1(8) 216 5/8" (5)
CEL55P 045 134 (14) 032 1% (10) 022 7/8" (7) @40 1% (14) 032 138 (10) 020 304" (6)
CEL 36 P CEL 42 P
MONOFASE TRIFASE TRIFASE TRIFASE TRIFASE
Cédigo 8055 8057 8054 8058 8039 8061 8072 8073
Voltaje motor (V) 230 230/ 400 230/ 400
Frecuencia (Hz / Clavija) 50/3P 60/3P 50/ 4P 50/5P 60 /4P 50/ 4P 50/5P 60 /4P
Kw (Hp) 15 @) 22(3) 15 () 3(4)
Cortes por minuto 10 100
Aceite (L./Gal.) 1/0,26 1,3/0,34
Peso neto (Kg./Lbs.) 247 /5445 3916/863,3
Medidas embalaje LxAxH (mm / pulg.) MO X 710 x 970/ 43,7" x 27,95" X 38,19" MO X 710 x 970/ 43,7" x 27,95" X 38,19"
CEL 52 P CELS55P
TRIFASE TRIFASE TRIFASE TRIFASE
Cédigo 8074 8075 8076 8081 8082 8083
Voltaje motor (V) 230 - 400 230 - 400 400
Frecuencia (Hz / Clavija) 50/ 4P 50/5P 60/4P 50/ 4P 50/5P 60/5P
Kw (Hp) 4(5,5) 3(4)
Cortes por minuto 88 50
Aceite (L./ Gal.) 13/034 9/237
Peso neto (Kg./Lbs.) 485 /1069 666 /1468
Medidas embalaje LxAxH (mm / pulg.) MO X 710 x 970/ 437" x 27,95" x 38,19" 1220 X 775 x N30/ 48" x 30,51" x 44,48"
simasa.com




Rebar Processing .

Long-life and top performance.

Those inner components subject to
continous wearing and stress are tempered to
ensure longer working life.

Highertraction force and smooth running
thankstoits oil bathed trapezoidal and
helicoidal gears ensuring top performance
forheavy users, and minimizing
maintenance.

High efficiency electric motor IE3 type.
Featured with impact clutch which
prevents slippery on cuttingimpacts
and optimizes performance and
accuracy.

Interchangeable 4 faced long life
cutting blades, rectangular shaped
and made of chrome-steel.

Comfortable and ergonomic foot or
hand control with safety shield.

Integrated lifting hook and lever
+transport wheels to ease final
positioning at site.

A

A

Cutting capacity

Yield strength / Grade

Re=N/mmz480/G-60

Re=N/mmz2650/G-75

Tensile strength

Rm=N/mm?650

Rm=N/mm?2850

No. X 1 2 2
mm in/# mm in/# mm in/# mm in/# mm in/# mm in/#
CEL36P @30 1-1/8"19 220 3/4"/6 216 5/8"/5 @25 1"/8 @20 3/4"/6 216 5/8'/5
CEL 42 P @35 1-3/8"/11 025 1/8 216 5/8"/5 232 1-1/4"/10 @25 1/8 216 3/4"/6
CEL52P @40 /2" 025 /8 216 5/8"/5 040 -1/2" /1 @25 1/8 216 3/4"/6
CEL55P 045 1-3/4"/14 032 1-1/4"/10 Q22 7/8'/7 40 1-3/4"/14 @32 1-1/4"/10 ©20 3/4"/6
CEL 36 P CEL 42 P
1- PHASE 3 -PHASE 3-PHASE 3 -PHASE 3 -PHASE
Item code 8055 8057 8054 8058 8039 8061 8073
Motor voltage (V) 230 230/ 400 230/400
Frequency (Hz)/In (pins) 50/3P 60/3P 50/ 4P 50/5P 60/ 4P 50/ 4P 50/5P 60/ 4P
Kw (Hp) 15 () 22(3) 15 ()
Cuts/ minute 110
Oil capacity (L./ Gal.) 1/0,26 13/0,34
Net weight (Kg./Lbs.) 24715445 391,6/863,3
Packaging dimensions L x W x H (mm /in) MO X 710X 970 /437" x 27,95" x 3819" MO X 710 x 970/ 43,7" x 27,95" x 38,19"
CELS52P CELS55P
3 -PHASE 3-PHASE 3 -PHASE 3-PHASE
Item code 8074 8075 8076 8081 8082 8083
Motor voltage (V) 230/ 400 230/400 230/ 400
Frequency (Hz)/In (pins) 50/ 4P 50/5P 60/ 4P 50/ 4P 50/5P 60/5P
Kw (Hp) 4(5,5) 3(4)
Cuts/ minute 88 50
Oil capacity (L./ Gal.) 1,3/0,34 9/237
Net weight (Kg./Lbs.) 485/1069 666 /1468

Packaging dimensions L x W x H (mm /in)

MO x 710 x 970/ 43,7" x 27,95" x 38,19"

1220 X 775 x 1130/ 48" x 30,51" x 44,48"

simasa.com



Fer a béton

Durabilité majeure et rendement.

+  Traitementthermique des mécanismes
internes soumis a des frictions ou usure.
Durabilité prolongée.

«  Plusde puissance et de souplesse dans le
fonctionnement grace aux engrennages avec
dents hélicoidales et trapézoidales huilées.
Entretien réduit.

. Hauteefficacité du moteur électrique
IE3.Embrayage d'impact qui
empéche le dérapage et optimise la
performance et la précision.

«  Lamesinterchangeables deforme
rectangulaire, en acier spécial et
quatre arétes de coupe.

«  Miseenroutedelacoupe par pédale
ou levier. Plus de confort pour '
opérateur.

+  Dotéedesupportsde levage d'
un bras levier et de roues. Pour un A
déplacement aisé sur de courts trajets
dans lazone de travail.

A

Capacité de coupe

> >
| — | —
Limite élastique / degré Re=N/mmz480/G-60 Re=N/mmz2650/G-75
Résistance a la traction Rm=N/mm?650 Rm=N/mm?2850
NOx 1 2 3 1 2 3
mm pouce (#) mm pouce (#) mm pouce (#) mm pouce (#) mm pouce (#) mm pouce (#)
CEL36P @30 178 (9) @20 3/4" (6) 216 5/8" (5) 025 1"(8) 020 3/4" (6) 216 5/8" (5)
CEL42P @35 138 (1) @25 1"(8) 216 5/8" (5) ?32 1% (10) 025 1(8) 216 5/8" (5)
CEL52P @40 1E M) @25 2" (8) 016 5/8" (5) 240 1@ (1) @25 1(8) 216 5/8" (5)
CEL55P 045 134 (14) 032 1% (10) 022 7/8" (7) @40 1% (14) 032 138 (10) 020 304" (6)
CEL 36 P CEL 42 P
MONOPHASE TRIPHASE TRIPHASE TRIPHASE TRIPHASE
Référence 8055 8057 8054 8058 8039 8061 8072 8073
Voltage moteur (V) 230 230/ 400 230/ 400
Fréquence (Hz/ prise) 50/3P 60/ 3P 50/ 4P 50/5P 60/ 4P 50/ 4P 50/5P 60/ 4P
Kw (Hp) 15 @) 2203 150 3(4)
Coupes par minute 10 100
Huile (L./Gal.) 1/0.26 13/0,34
Poids net (Kg./Lbs.) 247 /5445 3916/863,3
Encombrement L x | x h (mm / pouce) MO X 710 x 970/ 43,7" x 27,95" X 38,19" MO X 710 x 970/ 43,7" x 27,95" X 38,19"
CEL 52 P CELS55P
TRIPHASE TRIPHASE TRIPHASE TRIPHASE
Référence 8074 8075 8076 8081 8082 8083
Voltage moteur (V) 230 - 400 230 - 400 400
Fréquence (Hz / prise) 50/ 4P 50/5P 60/ 4P 50/ 4P 50/5P 60/5P
Kw (Hp) 4(55) 3(4)
Coupes par minute 88 50
Huile (L./Gal.) 13/0.34 9/237
Poids net (Kg./Lbs.) 485 /1069 666 /1468
Encombrement L x | x h (mm / pouce) MO X 710 x 970/ 437" x 27,95" x 38,19" 1220 X 775 x N30/ 48" x 30,51" x 44,48"

simasa.com
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Mpom3oHa XyHkapunb, Yn. AnbbyHbonb,
YuacTtok 250 18220 Anbbonote, N'paHaaa
Ten: 34-958-49 04 10 - ®akc: 34-958-46 66 45
Mpon3BOACTBO CTPOUTENIBHON TEXHUKMU
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